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产品详情

减速机设计了一种可剖分式端盖

搅拌用减速机为减少工作量、简化安装程序，设计了一种可剖分式端盖，并对开口式油封进行了尝试。
可剖分式端盖外侧车加工槽，装油封时先将弹簧取出，将油封锯断呈开口状，从开口处将油封套在轴上
，用粘接剂将开口对接，开口向上，再装上弹簧，推入端盖即可。 

 

在投入运转之前，在减速机中装入建议的型号和数值的润滑脂。减速机采用润滑油润滑。对于竖直安装
的减速机，鉴于润滑油可能不能保证上面的轴承的可靠润滑，因此采用另外的润滑措施。

   在运行以前，在减速机中注入适量的润滑油。减速机通常装备有注油孔和放油塞。因而在订购减速
机的时候必须安装位置。工作油温不能超过80℃。

   终生润滑的组合减速机在制造厂注满合成油，除此之外，减速机供货时通常是不带润滑油的，并带
有注油塞和放油塞。本样本中列出的减速机润滑油数量只是估计值。根据订货时的安装位置设置油位塞
的位置以保证正确注油，减速机注油量应该根据不同安装方式来确定。如果传输功率超过减速机的热容
量，必须提供外置冷却装置。
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调整减速机齿轮啮合的方法

1、减速机主动轮齿面和从动轮齿面啮合，在主动轮上涂薄膜涂料，沿主动轮圆周方向每隔120度给一个
齿涂薄膜涂料，共涂3个齿，啮合后观察接触斑点是否合格，从动轮接触区齿面上是否有薄膜涂料，接触
斑点是否存在浮动现象。

2、用白色贴纸胶在从动轮齿面沿齿长方向的无啮合接触斑点位置，齿高方向要贴在渐开线部分，即啮合
区域，然后再进行啮合吃色，直至纸上渐开线部分全部覆盖啮合接触斑点。

3、将减速机贴纸取下用千分尺测量贴纸的厚度，根据厚度计算出修复量和螺旋角变动数据，再将数据输
入成型磨进行修磨齿面。

如何改进减速机的轴封

减速机作为一个独立的部件，常用于驱动部分和工作机械之间的减速传动装置中。减速机的轴封在减速
机中所占比例较小，但关系到减速机的正常运行。为了减少减速机的工作量，小编今天将简化安装步骤
并更换轴封。

1、输出轴为半轴的减速机轴封的改进。全轴传动螺旋锥齿轮减速机的输出轴没有联轴器，工作量太大，
不现实。减速机大修时，在结合面和端盖涂D05硅橡胶密封胶以替代早期产品。安装油封时，先取出弹
簧，将油封切成开口形状，从开口处将油密封在轴上，用粘合剂将开口对接，然后安装弹簧并将其推入
端盖。一般不会发生泄漏。齿轮减速机运行过程中静密封点漏油时，可用表面工程技术的油面应急修复
剂进行封堵，消除漏油。

2、输出轴为整轴的减速机轴封的改进。带式输送机、螺旋卸料器、叶轮给煤机等大多数螺旋锥齿轮减速
机的输出轴为半轴，便于改造。拆卸螺旋锥齿轮减速机，先拆下联轴器，取出减速机的轴封端盖，按照
匹配的机架油封尺寸，在原端盖外侧车出凹槽，安装机架油封，弹簧侧向内。



3、果端盖距联轴器内侧端面35mm以上，则可在端盖外侧的轴上装一个备用油封。

4、粘接剂将开口对接，开口向上，再装上弹簧，推入端盖即可。

5、一旦油封失效，取出油封就会损坏，将备用油封推入端盖，从而省去了解体减速机、拆连轴器等费时
费力的工序。
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