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产品详情

电推剪刀片的组成以及如何拆，你知道吗？

电推剪动刀片一般由固定推齿、活动推齿、调节手柄、壳体和装在壳体内的电器部件组成，使用时须由
电作动力，以交流电的居多。

但是电推剪刀片如何拆，下面赣能小编为大家讲解一下。

1.首先注意的一点就是一定要切断电源，为了防止在拆卸刀头的时候不小心碰到开关而开启开关误伤自
己所以在拆卸刀头前一定要把电源切断。

2.在拆卸刀头时注意手的放置的位置

注:两手大拇指一定要同时按压刀头的两端受力要平衡，不然容易按坏刀头甚至伤到自己

3.按照上面的步骤两手大拇指轻轻向前推听到“咔嚓”声才能确定刀头打开了，刀头就这样轻松的拆下
来了。

本公司成立于2013年，是一家以理发器，刀片，刀片，鼻毛剪系列及相关五金配件为主生产型企业，公
司集产品设计，开发，生产销售于一体的五金制品有限公司

公司自成立以来，始终坚持以人才为本、诚信立业的经营原则，为企业提供方位的解决方案，帮助企业
提高管理水平和生产能力，使企业在激烈的市场竞争中始终保持竞争力，实现企业快速、稳定地发展。
我们公司以科学为先导，不断吸取先进技术和经验，完善和改进产品，产品以实惠的价格，优良的品质
及的售前售后服务来赢取用户的信赖。



理发器刀片厂家带你了解注意事项

切勿将婴儿理发器放入水中或修剪过于湿润的头发，否则容易造成电路故障；发生故障后，严禁私自对
理发器进行拆开维修或改装；在修剪鬓角、耳朵等部位时，不要太用力，不要太靠近皮肤.婴儿理发器是
为宝宝理发专门设计的，切勿使用其为宠物修理毛发；断开电源后记得将电动理发器上的毛发清理干净.
将婴儿理发器放在婴幼儿不易接触到的地方

异形刀片质量的影响因素您了解多少

异形刀片的质量受到多种因素的影响，其中烧结过程中各种工艺参数的改变，对异形刀片的质量影响大
。粘结剂/催化剂材料、基体材料等组成材料，以及颗粒表面清洁度、颗粒度等都决定了异形刀片的性能
。

基体的选择 由于碳化钨硬质合金具有较高的硬度，较好的导热性和韧性，因此多采用含有Co的碳化钨硬
质合金作为PCBN刀片基体。Co作为一种溶剂和粘结剂可以显著提高CBN的烧结度，增强PCBN的强度，
但是碳化钨硬质合金中Co的含量不能过高，否则将影响PCBN刀片的耐磨性，缩具的使用寿命。

晶粒的清洁度与颗粒度 CBN晶粒的表面清洁度将直接影响着PCBN的烧结质量，因此在烧结前都要对CB
N晶粒进行严格地处理，以去掉晶粒表面的水分及氧化物等杂质。采用的方法主要是在真空或氢气、氨
气等还原性气体下加热1~2个小时。否则过多的杂质会影响CBN-
CBN颗粒间及CBN与粘结剂间的粘结，使得PCBN刀片强度减小，耐磨性能降低。

颗粒的大小不但对PCBN刀具的切削表面质量有影响而且对PCBN烧结时粘结剂的烧结能力起到一定的作
用。一般来说，CBN颗粒度越小，PCBN刀具切削表面质量越好，刀具抗冲击能力和耐磨性越好，因此，
在加工淬硬钢并且要求高的表面质量（即实现PCBN刀具的“以车代磨”）时，所采用PCBN刀具中的CB
N颗粒应取较小值。但另一方面，由于PCBN刀片的烧结是通过“毛细现象”即各种粘结剂元素渗透到CB
N颗粒之间实现的，如果CBN颗粒太小，CBN颗粒间的间隙就会减小，从而使得粘结剂元素的渗透量减
小。因此，烧结时CBN颗粒又应选得大一些。综合考虑以上两种因素，CBN烧结时应多选择混合粒度，
并根据所选粘结剂粘结能力的不同而确定不同的粒度范围。
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