
化拋剂 化拋剂 昆山韩铝化学2

产品名称 化拋剂 化拋剂 昆山韩铝化学2

公司名称 昆山市韩铝化学表面材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市千灯镇石浦卫泾大街51号

联系电话  18912671876

产品详情

抛光三环节研磨、抛光、还原各环节具体含义及质量标准：1、 研磨：通过表面预处理清除漆面上的污
物，消除严重氧化、细微划痕及表面缺陷，工艺大多采用水砂纸去除表面瑕疵，一般使用3M 1500-2500
皇牌水砂纸。随着人工成本的提高，水磨砂纸研磨效率不高，使用后砂纸痕较重的问题开始凸显，一些
主流站开始采用3M 金字塔砂纸，P1500和P3000砂纸，使用干磨机抛光半湿磨的方式进行研磨，无砂纸痕
的残留，机械化操作，可极大的提高抛光效率。具体步骤如下：a， 缺陷去除。漆面喷洒少量水，使用P
1500金字塔砂纸配合干磨机整体上下左右各一遍，化拋剂价格，漆面呈亚光状态；打磨后，使用橡胶刮
水板刮除表面的白沫，化拋剂，观察漆面，化拋剂厂家，找出突显的缺陷，再在砂碟上喷洒少量水，去
除缺陷。b， 漆面过细。使用干磨机配合P3000金字塔砂碟和干磨软垫过细打磨过的漆面，在砂碟和漆面
上喷洒一定量的水，以较快的移遮蔽保护动速度，按上下左右顺序各两道打磨整个漆面。打磨后，使用
橡胶刮水板刮除表面水和白沫。

是以硫酸为载体，在适宜的温度范围内进行化学抛光，通常情况下、(或)，抛光过程即完成化学抛光方
法，将欲抛光的不锈钢在此溶液中浸泡，当溶液呈现绿色时、代替相应的酸，先将这些盐类溶于溶有淀
粉的水溶液中，然后再将此欲抛光的材料浸入硫酸溶液中，使其表面附着一层溶有上述盐类的淀粉层，
用氯化钠化学抛光，一般使用或磷酸等氧化剂溶液，在一定的条件下，使工件表面氧化，此氧化层又能
逐渐溶人溶液，表面微凸起处氧化较快而较多，而微凹处则被氧化慢而少。同样凸起处的氧化层又比四
处更多、更快地扩散，溶解于酸型溶液中，因此使加工表面逐渐被整平，达到改善工件表面粗糙度或使
表面平滑化和光泽化的目的。化学抛光可以大面或多件抛光薄壁、低刚度工件，可以抛光内表面和形状
复杂的工件，不需要外加电源、设备，操作简单、成本低。其缺点是化学抛光效果比电解抛光效果差，
化拋剂哪家好，抛光过程中会产生氮氧化合物等环境污染物，而且抛光液用后处理较麻烦

电化学抛光原理电化学抛光也称电解抛光。电解抛光是以被抛工件为阳极，不溶性金属为阴极，两极同
时浸入到电解槽中，通以直流电而产生有选择性的阳极溶解，从而使工件表面光亮度增大，达到镜面效
果。



工艺流程化学(或电化学)除油→热水洗→流动水洗→除锈(10%硫酸)→流动水洗→化学抛光→流动水洗→
中和→流动水洗→转入下道表面处理工序工作环境：传统抛光工艺工作环境恶劣，抛光过程中产生沙粒
，铁屑，粉尘等，严重污染环境；.加工效率：人工抛光；豪克能工艺属于以车代磨，线速度可达50-80 m
/min，进给量可达0.2-0.5mm/r，相当于半精车的效率。铺料消耗：抛光需要消耗抛光轮、磨料、砂带等
辅料；适应性：抛光可以加工平面等简单的型面，对于曲面无法加工。如果加工R弧，曲面等复杂型面
，可采用豪克能抛光工艺。

化拋剂价格-化拋剂-昆山韩铝化学2由昆山市韩铝化学表面材料有限公司提供。昆山市韩铝化学表面材料
有限公司位于昆山市千灯镇石浦卫泾大街51号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前昆山韩铝在化学
试剂中享有良好的声誉。昆山韩铝取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高
度。昆山韩铝全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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