
郑州西门子一级代理商

产品名称 郑州西门子一级代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子:中国代理商
德国:PLC模块
西门子:授权代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

郑州西门子一级代理商    郑州西门子一级代理商

河南省郑州市西门子授权

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司

模块

1、 支持多主站通讯，扩展口可以连触摸屏或其他主站。

2、 通过WEB服务器或配置诊断工具BCDevice对设备进行参数设置和运行诊断。

3、 波特率9.6Kbps~6Mbps自适应。

4、 安装在35mm导轨上，通DP电缆连接PLC的PPI/MPI/PROFIBUS通讯口上，需外接24VDC电源供电。

5、 集成WiFi功能，支持AP模式、STA模式和AP+STA模式。

6、通过WiFi可进行PLC编程、数据采集和数据交换。

7、支持与S7-200、S7-200SMART
、S7-1200/1500、S7-300、S7-400的以太网接口进行通讯的功能和ModbusTCP主从站功能。



8、扩展的九针母口，支持modbusRTU的主从站功能。

9、支持西门子S7以太网通讯驱动，包括MicroWIN、STEP7、博途和WinCC等。

10、用户可以按照BCNetS7协议采用级语言编程（如VB、VC、C#等），实现与S7-200/300/400的数据通讯
，方便开发生产管理系统。

11、免费提供BCNetS7 OPC服务器，支持OPC通道的SCADA以OPC方式与PLC进行通讯。

12、集成ModbusTCP服务器， Modbus数据区可自动或编辑映射至S7-200/300/400寄存器。

13、可同时实现S7TCP连接、ModbusTCP通讯，多支持32个上位机的连接。

14、支持用户侧通过以太网实现固件更新，一次购买，升级。

图5-2为PLC接线图，图5-3为控制梯形图。图5-4描述了每个扫描周期程序的执行过程。按钮SB2虽然在程
序中没有使用，但其状态仍影响其对应编号的内部输入继电器的状态。图(a)中，①输入扫描过程，将两
个按钮的状态扫描后，存入其映像区，由于SB2是停止按钮，所以，即使没有按下，其输入回路也是闭合
的，因此，X1存“1”（ON状态），而其它位存“0”（OFF状态）。②执行程序过程，程序根据所用到
触点的编号对应的内部继电器状态来运算。由于X0处于OFF状态，因此，对应的动合触点处于断开状态
，运算结果是Y0、Y1处于OFF状态，其结果存入输出映像区，即Y0、Y1存“0”。③输出刷新过程，根据
映像区各位的状态驱动输出设备，由于输出映像区均为OFF状态，所以，输出指示灯不能形成闭合回路
，灯不亮。如果输入不发生变化，内部继电器的状态均不发生变化。图(b)中，按下SB1按钮后，X0输入
回路闭合。①输入扫描将输入状态存入其映像区，X0、X1均存“1”。②执行程序过程，按照从左到右
，从上到下的原则，逐条执行。行，X0触点闭合，但此时，Y1的状态为“0”，因此，Y1触点为断开状
态，Y0没能导通，其状态为“0”。第二行，X0触点闭合，所以，Y1的状态为“1”。③输出刷新过程，
由于Y1呈导通状态，灯2亮。

输入刷新--再运行用户程序--再输出刷新--再输入刷新--再运行用户程序--再输出刷新⋯⋯永不停止地循
环反复地进行着。图1.1所示的流程图反映的就是上述过程。它也反映了信息的时间关系。有了上述过程
，用PLC实现控制显然是可能的。因为：有了输入刷新，可把输入电路监控得到的输入信息存入PLC的输
入映射区；经运行用户程序，输出映射区将得到变换后的信息；再经输出刷新，输出锁存器将反映输出
映射区的状态，并通过输出电路产生相应的输出。又由于这个过程是永不停止地循环反复地进行着，所
以，输出总是反映输入的变化的。只是响应的时间上，略有滞后。当然，这个滞后不宜太大，否则，所
实现的控制不那么及时，也就失去控制的意义。为此，PLC的工作速度要快。速度快、执行指令时间短
，是PLC实现控制的基础。事实上，它的速度是很快的，执行一条指令，多的几微秒、几十微秒，少的
才零点几，或零点零几微秒。而且这个速度还在不断提高中。图1.1所示的过程是简化的过程，实际的PL
C工作过程还要复杂些。除了I/O刷新及运行用户程序，还要做些公共处理工作。公共处理工作有：循环
时间监控、外设服务及通讯处理等。监控循环时间的目的是避免"死循环"，避免程序不能反复不断地重
复执行。办法是用"看门狗"（Watchingdog）。只要循环超时，它可报警，或作相应处理.外设服务是让PL
C可接受编程器对它的操作，或通过接口向输出设备如打印机输出数据.通讯处理是实现PLC与PLC，或PL
C与计算机，或PLC与其它工业控制装置或智能部件间信息交换的。这也是增强PLCspan
style="background-color: rgb(255, 255, 255);font-size: 15px;font-family: 宋体">控制能力的需要。也就是说，实
际的PLC工作过程总是：公共处理--I/O刷新--运行用户程序--再公共处理--⋯⋯反复不停地重复着。1.3可
编程控制器实现控制的方式用这种不断地重复运行程序实现控制称扫描方式。是用计算机进行实时控制
的一种方式。此外，计算机用于控制还有中断方式。在中断方式下，需处理的控制先申请中断，被响应
后正运行的程序停止运行，转而去处理中断工作（运行有关中断服务程序）。待处理完中断，又返回运
行原来程序。哪个控制需要处理，哪个就去申请中断。哪个不需处理，将不被理睬。显然，中断方式与
扫描方式是不同的。在中断方式下，计算机能得到充分利用，紧急的任务也能得到及时处理。但是，如
果同时来了几个都要处理的任务该怎么办呢？优先级高的还好办，低的呢？可能会出现照顾不到之处。



所以，中断方式不大适合于工作现场的日常使用。但是，PLC在用扫描方式为主的情况下，也不排斥中
断方式。即，大量控制都用扫描方式，个别急需的处理，允许中断这个扫描运行的程序，转而去处理它
。这样，可做到所有的控制都能照顾到，个别应急的也能进行处理。PLC的实际工作过程比这里讲的还
要复杂一些，分析其基本原理，也还有一些理论问题。有关人员如果能把上面介绍的入出变换、物理实
现--信息处理、I/O电路--空间、时间关系--扫描方式并辅以中断方式，作为一种思路加以研究，弄清了
它，也就好理解PLC是怎样去实现控制的，也就好把握住PLC基本原理的要点了。
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