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根据长期运行后装置换向阀出现的泄露、损坏等问题，结合故障点的出现位置，可以从以下三个方面对
换向阀的结构进行分析，并考虑改进办法：

1.阀杆材料及其连接结构换向阀的主要动件是阀杆和圆形阀板，因阀门动作频繁，密封结构及支撑结构
负荷较大。加之炉中废气温度较高且有较强的腐蚀性，装置运行一段时间后，阀杆与阀板均发生了一定
的磨损与破坏。

经现场测量、检查发现，阀板与密封面之间存在一定程度的平行度偏差。因此，应对阀板与阀杆采取降
低重量、更换材料、增加错动补偿机构等措施使动件拥有更长的使用寿命和更好的密封效果。

2.阀板密封结构原设计中，圆形阀板仅通过与密封面接触时自身发生形变来进行密封。

由于加工精度无法保证，以及长期运行带来的支撑结构磨损，圆形阀板与密封面无法在圆周上所有的位
置都能紧密接触。因此，废气处理系统，需要对阀板密封结构进行重新设计，来保证长期运行中阀板密
封的可靠性。

3.阀杆密封结构及支撑结构原设计中，阀杆的密封组件采用的是



在制药行业发展的过程中，有机废气治理工作受到广泛重视，传统的治理方式已经不能满足其发展要求
，需要科学应用RTO工艺技术开展相关治理工作，在洗涤之前应用RTO方式，然后进行下一步的洗涤工
作，以此发挥其在有机废气治理中的作用，减少对于环境的污染。

 

某制药企业在实际发展中，有机废气的大风量为20100Nm3/h，浓度在2000mg/m3左右，其中主要包含：
有机废气、有机废气、异有机废气等，严重影响着当地生态环境，造成难以解决的污染问题。因此，需
要对其进行的治理，科学应用RTO方式开展相关工作

 

工艺选择与RTO原理

在选择工艺的过程中，由于废气属于风量较小、浓度适中的气体，多数都是有机废气，含有酸性成分，
因此，环保废气处理设备，可以将RTO应用在废气治理中，工艺流程为：洗涤-RTO-洗涤。在RTO治理
工作中，废水废气处理，会生成，但是，851℃以上的环境中可以分解。因此，在设计炉膛的过程中，需
要将其燃烧温度控制在851℃以上，且可持续时间为2s左右[1]。

 

RTO技术和RCO技术是当今广泛用于处理VOC的两种技术，其名称似乎有些相似，这使许多人感到困惑
。 那么这两种技术的设备如何工作，性能之间又有何区别呢？

 

RTO（Regenerative Thermal Oxidizer）原理是把有机废气加热到760 ℃以上使废气中的VOC氧化分解成CO
2和H2O。氧化产生的高温气体流经的陶瓷蓄热体，使陶瓷体升温而“蓄热”，此蓄热用于预热后续进入
的有机废气，从而节省废气升温的燃料消耗。RCO（Regenerative Catalytic Oxidation）原理是：步是催化
剂对VOC分子的吸附，提高了反应物的浓度；第二步是催化氧化阶段降低反应的活化能，提高了反应速
率。借助催化剂可使有机废气在较低的起燃温度下，发生无氧燃烧，分解成CO2和H2O放出大量的热，
与直接燃烧相比，具有起燃温度低，能耗小的特点，广东废气处理，某些情况下达到起燃温度后无需外
界供热，反应温度在250-400℃。

RTO和RCO性能的不同之处：

 

1.达标性

RCO常用为堇青石陶瓷蜂窝为载体的蜂窝催化剂，钯Pd、铂Pt为活性成分。由于催化剂对废气成分具有
选择性，而化工生产采用多种成分溶剂混合使用，因此任何一种催化剂都不能确保所有成分VOC都能够
氧化分解。

RCO处理VOC有机废气的综合净化可达97%，在保证非总烃排放浓度低于50mg/m3条件下，RCO对于浓
度高于1.67g/m3的废气处理几乎不能达标排放。

 

2.节能性



热效率是指，实际利用的热量与理论可利用总热量之比。炉体的表面热量损失和余热回用能力是影响其
热效率的两个重要因素。经测试，RTO热效率约为97%，RCO热效率为95%。

 

废气处理系统-天清佳远(在线咨询)-广东废气处理由广东天清佳远环境科技有限公司提供。广东天清佳远
环境科技有限公司是从事“废气处理设备,催化燃烧设备,工业油烟净化器”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：黄卫平。
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