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开松机幽轴和牵伸机构

四连抒打开松机上的幽输(又称弯输)，常采用"应很长幽袖的结构型式，如图8-8所示，它是1515型棉织机
的曲袖。电动机通过活套在轴上的皮带轮1和用键因紧在轴上的摩擦盘2所组成的锥形摩擦离合穗来传动
曲轴3，曲轴上还装有窗轮4传动其他机构。开松机幽轴往往在图8-8所示的A处容易断裂，为了改善应力
集中的情况，A处要有一定的困角。曲柄臀的断面形状B与制造方法有关， 1515型开松机的幽轴是在曲轴
模银机上以回钢橡料加热轧压而成的，轧压时汹柄臂处的圆钢梅料自由变形呈椭圆截面。根据模锻生产
实践的经验，曲柄臂的椭圆截面尺寸与钢材直径之间的关系如表8-2所示。

着采用锵造方法制作曲轴毛坯，则幽柄臂的形状可设计为长方形，以获得较好的工艺性及强度刚度。

开松机长幽轴本身的结构虽比较简单，但与之联绪的牵手、牵手袖套、中问轴承和铀套等必须做成剖分
式才能安装。为了回转灵活，受力均匀，制造长曲轴要保证曲轴两蝙输颈的同心度、两曲辆颈的同心度
以及曲柄颈和两端辅颈之间的平行度。以上这些都给制造增添了麻烦。此外，再生棉开花机哪家好，长
曲轴很重，轻者25公斤，重者约90公斤，制造时工人劳动强度较大，而且要用长机床切削加工。 因此，
有的织机采用分为两段的短曲轴结构，如图8-9所示。采用短曲轴必须在织机上加装高速轴1。电动机先
传动高速袖，再由高速轴两塌的齿轮2分别传动两段短幽轴3。短曲轴制造较为方便。若设计为悬臂式，
如图8-10，则牵手及轴套均可采用整体式结构，无须剖分。但因系悬臂，受力易变形，设计时必须注意



赋予足够的刚度。轧f例悬臂式短曲轴毛坯，有时须留出一段供装夹用的工艺料头，加工好后切去，如图
8-10中双点划线所示。

在采用高速轴的织机上，传动用的摩擦离合然及制动用的制动盘都装在高速轴上，有启动快和制动快的
优点。高速轴具有一定的飞轮质量，可降低织机回转不匀率，因而耗电较省。高速铀的组矩小，运转中
两曲柄间的扭转变形亦较长曲轴为小。高速轴1与曲轴8之间的传动比i=卫L越大，则上述各优点越显著。

开松机的打纬机构的曲柄

开松机e位对必应运动的影响为便于分析讨论，现以151lM 型自动棉开松机的打纬机构的曲柄、星择手尺
寸为依据，便可得到图8-7所示的位移、速度、加速度曲线。因中实线表示输向打纬机构e =
0，虚线表示非辅向打纬机构e>O，点划线表

则得箱座运动位移、速度、加速度的变化幽线如图8-6所示。图中横坐标是曲轴转角a，假设曲轴作等速
回转，则a代表相应的时间。应当指出，以上一系列的演算所得出的公式是建立在中、长牵予及长箱座脚
的基础上。对于短牵手，因式(8-3)中的第

三项值比较大，不能略去，故图"中的短牵伸个1. 5)曲线与实际幽线是有一些误差的。

自图中曲线可看出去值对箱应运动的影响如下2

(1)开松机牵手愈长，即L/R→∞时，箱座的运动性能愈接近简谐运动。

(2)根据织造工艺要求，梭子迸出梭口时，钢箱离织口须有
一定的距离，设此时牵手栓的位移为x.，则x.可取等于梭子宽度的某-个倍数。例如g重厚织物， Xk =
2倍梭宽F中薄织物，几= 1.75倍梭宽。以X也值在箱座位移跑线上作一水平线，它与幽线交点在横坐标上
的投影即允许梭子迸出梭口的时间，图中所截得的a"
a2，的就分别表示不同牵孚长度时允许梭子飞行的时间。牵孚愈短，则允许梭子的飞行时间愈长。

(3)开松机牵手愈短，箱座在后死心处的运动愈慢。喷气织侃的打
纬机构就是利用了这一特点，选用了短牵手机构，使其具有近似的停顿时间。

(4)牵手愈短，箱座的加速度变化愈大，会增大机楼振动。箱座在前死心附近时，加速度大，潍坊再生棉
开花机，利用惯性打纬时，纬有利。

热风烘筒联合式开松机工艺流程

见图4-2所示。这种单程热风六烘筒式开松机有两个烘燥区，兼有热风烘燥和烘筒烘燥的优点，烘燥，浆
纱质量好，而且适应于多品种浆纱的生产。

经轴1上的经纱受到引纱辊5的拖引，经导纱辊2、张力落下辊3、导纱辊4、6、7进入浆槽8，经两次浸压
后，搞出多余浆液。出浆槽后经湿分绞棒13分绞后，平行进入预烘室14，通过啧啧向温浆纱喷射热风(空
气的加热和输送有加热器31和循环风机30)，经纱含有的大部分水分被烘燥蒸发，使浆液初步形成浆膜后
进入烘筒烘燥区烘干，直至达到工艺要求的回潮率。被烘燥的浆纱绕过导纱辊17离开烘房，由拖引辍27
拖引，再绕过导纱辊18、张力调节辊19和导纱辊20，再生棉开花机供应，通过上蜡辊21和导纱辊22进入
分纱棒饲、24，再生棉开花机供应厂家，再经过伸缩箱和平纱辊部，经导纱寝26、拖引辊27、导纱辊28



，将经纱卷绕到织轴29上。

再生棉开花机供应厂家-潍坊再生棉开花机-华欧机械设备有限公司由高密市华欧机械设备有限公司提供
。行路致远，砥砺前行。高密市华欧机械设备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，更矢志成为原棉、麻、毛、丝初加工设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还
是从事开花机，开花机流水线，再生棉开花机的厂家，欢迎来电咨询。
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