
磨床精度 安徽磨床 腾达海川新材料 

产品名称 磨床精度 安徽磨床 腾达海川新材料
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磨床运动部件爬行磨床工作台砂轮架等运动部件在作微量周期进给或低速连续移动时，磨床精度，出现
运动不均匀的现象，安徽磨床，通称为爬行。当磨床有这种现象发生时，使磨削过程中的进给不均匀，
磨床图片，而影响工件磨削表面粗糙度。磨床的振动磨床在磨削过程中产生振动，使砂轮和工件问相对
位置发生周期性的变动，使工件表面产生振纹，严重影响加工质量和精度。要提高磨削后的工件精度，
除努力消除上述因素的影响外，还必须注意工件加工过程中定位基准的合理选择、装夹方法、砂轮的选
择与正确修理、合理选择磨削用量和工艺方法。

磨床的分类：平面磨床:主要用于磨削工件平面的磨床。a.手摇磨床适用于较小尺寸及较高精度工件加工
，可加工包括弧面、平面、槽等的各种异形工件。b.大水磨适用于较大工件的加工，加工精度不高，与
手摇磨床相区别。砂带磨床:用快速运动的砂带进行磨削的磨床。珩磨机:主要用于加工各种圆柱形孔(包
括光孔、轴向或径向间断表面孔、通孔、盲孔和多台阶孔)，还能加工圆锥孔、椭圆形孔、余摆线孔。

磨床精度对工件的加工精度的影响，磨床的几何精度、刚度、热变形、运动稳定性和抗振性等，将对工
件的加工精度直接产生影响。磨床的几何精度是指不承受负荷的情况下，各部件的运动精度和相互位置



精度。把机床制造得是不可能的，总有不可避免或多或少的误差存在。这种误差将在工件加工时不同程
度反映到工件上来，而影响其工件的加工精度。一般有主轴的径向跳动和轴向窜动，工作台等运动部件
移动的直线度，工作部件的相互位置误差和传动误差等。

磨床精度-安徽磨床-腾达海川新材料(查看)由无锡腾达海川新材料有限公司提供。磨床精度-安徽磨床-腾
达海川新材料(查看)是无锡腾达海川新材料有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打
本页面或图片上的联系电话，索取联系人：龚总。
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