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产品详情

金刚石磨轮在安装过程中的注意事项

砂轮的安装，在磨床上安装金刚石磨轮应特别注意。因为金刚石磨轮在高速旋转条件下工作，使用前应
仔细检查，不允许有裂纹。安装必须牢靠，并应经过静平衡调整，以免造成人身和质量事故。砂轮内孔
与砂轮轴或法兰盘外圆之间，不能过紧，否则磨削时受热膨胀，易将砂轮胀裂，也不能过松，否则金刚
石磨轮容易发生偏心，失去平衡，以致引起振动。一般配合间隙为0.1~0.8mm，高速砂轮间隙要小些。锯
片发挥性能要遵循的规范为了能够使锯片发挥性能，需严格按照规范使用：1、不同规格和用途的钨钢锯
片其设计的刀头角度和基体形式有所不同，根据被加工材料选择。用法兰盘装夹砂轮时，两个法兰盘直
径应相等，其外径应不小于砂轮外径的1/3。在法兰盘与砂轮端面间应用厚纸板或耐油橡皮等做衬垫，使
压力均匀分布，螺母的拧紧力不能过大，否则砂轮会。

注意紧固螺纹的旋向，应与金刚石磨轮的旋向相反，即当砂轮逆时针旋转时，用右旋螺纹，这样砂轮在
磨削力作用下，将带动螺母越旋越紧。如果金刚石磨轮不平衡，则其较重部分总是转到下面.
这时可移动平衡块的位置使其达到平衡。

平衡好的砂轮在安装至机床主轴前先要进行裂纹检查，有裂纹的砂轮禁止使用.
安装时砂轮和法兰之间应垫上0. 5—1册册的弹性垫板：两法兰的直径必须相等，其尺寸一般为砂轮直径
的一半.砂轮与砂轮轴或台阶法兰间应有一定间隙，以免主轴受热膨胀而把砂轮胀裂。5-3倍，适用于制造
加工高温合金、不锈钢、钛合金、高强度钢等难加工材料的刀具。



金刚石带锯与排锯的主要区别

排锯片安装在往复式锯切机上，用于锯切荒料。由于排锯的往复运动不利于胎体对于金刚石颗粒的把持
，所以，比圆锯片制造难度大，目前在上应用也不普遍。但排锯片与目前正在大量使用的钢砂锯和单片
式圆锯片相比，却具有，劳动强度低的优点。

金刚石带锯与排锯的主要区别在于，带锯的基体为柔性钢带，既要求金刚石要镶焊、粘结牢固，又要能
够像皮带一样转动弯曲。

带锯是将两头焊接在一起，组成带锯还，一台锯机只能装一条带锯。这种带锯仅在切割特种材料时使用
。带锯一般很薄，而且很长，多数采用电镀方法制造。

金刚石锯片三方面技术突破：

1.产品的热处理方法：如此大规格锯片基体的热处理，目前国内尚无的设备，我们采用的热处理工艺，
很好地解决了大规格、薄厚度基体的热处理难题，硬度能较好的控制在HRC38±3的范围，提高了锯片基
体的刚性，增加了产品的使用寿命。

2.加工方式：锯片基体端面的磨削也是产品加工的难点。我们白己开发了平面磨床和车床，很巧妙地解
决了这一难题，产品的厚度公差均能达到的要求，大大提高了产品静平衡指标，同时由于去除了材料表
面的氧化层与脱碳层，产品的疲劳寿命大为提高。

3.针对矿山锯片在切割过程中排屑困难的实际，公司在基体的外形上亦作了大胆探索：我们采用在锯片
基体适当部位加工数量不等的掏空孔，在不影响锯片整体强度的前提下，提高了冷却和排屑效率，电镀
金刚石研磨轮价格，延长了刀头的使用寿命，降低了能源，并且缩短了荒料开采时间。金刚石锯片的安
全：另一方面，金刚石锯切工具使用时存在一定的危险性，出于对生命的保护和重视，其安全性越来越
受到制造商和用户的重视。

重庆电镀金刚石研磨轮价格由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。荥阳市光明金刚石实业有限公司拥
有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击
页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本公司还是从事电
镀金刚石，电镀金刚石锯片，电镀金刚石切片的厂家，欢迎来电咨询。根据计算的结果来选择25T、40T
、63T单臂压力机或者是100T、200T、315T的四柱压机。
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