
电镀金刚石磨轮型号齐全 厦门电镀金刚石磨轮 光明金刚石实业

产品名称 电镀金刚石磨轮型号齐全 厦门电镀金刚石磨轮
光明金刚石实业

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

磨边轮碰边、缺边角

1)碰瓷在倒角边上的小碰瓷是磨边轮调节不到位造成的。

2)碰瓷在砖坯前位置，厦门电镀金刚石磨轮，为倒角下降过快造成的倒角碰瓷。

3)倒角部位出现大碰瓷的为：

a.磨边轮螺丝松动;

b.磨边电机倒转;

c.磨边轮角度倾斜，造成的大碰瓷，要立即停机处理。

 

4)碰瓷、缺前角：多数为磨边座摆移角度太小(2-3mm为宜)，引起后轮磨削或磨边轮金刚砂过粗烂边;缺
前角多数是修边轮磨太多，撞崩或前面的部分磨边轮不够锋利。

5)缺后角、锯齿、粗边缺后角主要因个别磨边轮磨太多，拉崩后角，粗边多是第6、7组磨太多，修边轮
磨太少。若修边轮再磨多一点粗边会好转，则尺码偏小，减少第6、7组切削量。

金刚石电镀制品企业



为此国内很多 厂家做了不少努力，巳取得工业化生产的规模，但质量参差不齐，尚不能尽如人意。滚刀
的刮平效果除与自身质量关系较大外，还深受砖坯硬度、变形量大小，刮平机状况，操作者调机水平的
影响。金刚石电镀制品企业，采用埋砂法替代撒砂法对工件植砂操
作，电镀金刚石磨轮规格，生产的产品供应用户，用户在使用该件磨削轨
道时可免去上机调试、修正动平衡的麻烦，由于镀 镍层胎体对金刚石把持力牢固均衡，使用寿命比采用
撒砂法制备的高铁轨道板磨轮提高25%左右，在回收磨削后的工件退镀镍后，电镀金刚石磨轮生产商，7
5%的金刚石颗粒经再选型、分选得以复用，降低了原材料消耗和成本。

金刚石的除杂：

磁性杂质：人造金刚石因为含有磁性包裹体(触媒金属)，一般都具有磁性，包裹体含量越高，磁性就越
强。磁性强的金刚石，不仅杂质多、强度低、耐热性差，而且会对电镀质量产生不良影响，容易形成镍
瘤，电镀金刚石磨轮型号齐全，因此不易选用。若在加厚过程中遇停电现象,重新加厚时,工件应放入电解
液中进行阴极还原,还原后带电入槽电镀以保证镀层结合力。其原因磁性包裹体良好导体，使金刚石颗粒
绝缘性变差，出现了微弱的导电性。

在电力线夹端效应作用下金属镍优先镀在高出于镀层上的金刚石夹端形成镍瘤。为了避免磁性杂质的影
响，金刚石使用前要进行磁选，在磁选机上进行，也可以使用磁铁除去磁感较强的颗粒。一旦发现金刚
石磁性强，应将金刚石全部退货。

电镀金刚石磨轮型号齐全-厦门电镀金刚石磨轮-
光明金刚石实业由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。荥阳市光明金刚石实业有限公司是河南 郑州 ,
金刚石工具的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
磨边轮过后磨之后磨边轮过后磨之后:600×600(mm)砖对角线控制在848-849(mm)，800×800(mm)砖对角
线控制在1131-1132mm。在光明金刚石领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创光明金刚石更
加美好的未来。同时本公司还是从事金刚石电镀，金刚石电镀磨轮，金刚石电镀磨针的厂家，欢迎来电
咨询。
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