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产品详情

数控裁板锯裁切工作过程

首先我们要电脑裁板锯主要是用于对胶合板、刨花板、纤维板、贴面板、层积板、细木工板、拼接实木
板及塑料板等进行锯切加工，数控裁板锯价格，以获得尺寸符合规格要求的板件。接下来为大家讲解一
下其它的在于哪里。

4、自动送料结构采用台达伺服马达驱动，扭力大，定位准确，使用寿命长。

5、高质量的台达控制主板。

6、本机采用进口磁性尺做为送料定位检测控制，数控裁板锯厂家，能有效检测定位尺寸，提升裁切之度
。

7、先进合理的电气控制设计，山东数控裁板锯，可实现设备的自动回位，确保加工的安全。

8、采用台湾精密齿轮齿条，持久耐用。 

降低精密裁板锯噪声的途径

精密裁板锯空运转时发射的噪声主要包括结构振动噪声和空气动力性噪声，这两者发声的机理是完全不
同的，因此减少空载噪声必须从这两方面入手。

结构振动噪声是由于主锯片系统的不平衡，主轴不同心，轴承松动等因素产生的，因此，数控裁板锯，
保证主轴的同心度，主轴轴承的装配质量，使主锯片保持平衡，无疑都是有利于减少噪声的措施，此外
，锯齿的刃磨也必须保证锯片保持平衡，都能导致锯片在旋转中激振力的加大，增加振动噪声。



空气动力性噪声由于主锯片高速旋转时在其周围的区域形成了流动场，流动场合锯齿及主锯片本身的相
互作用导致波动力场，这个波动力场产生空气动力性噪声。影响空气动力性噪声发射的主要因素有主锯
片的旋转速度，锯齿齿数，锯齿及锯齿间隙的集合形状及尺寸参数等。因此，降低锯片转速，尽量采用
齿数多的锯片等都会减少精密裁板锯的噪声。

电脑裁板锯厂家教您操作电脑裁板锯

      4、纵锯精度优异，锯座滑轮采用铜轮精密加工，确保切面细致。导杆表面镀络，耐磨耗。支撑
稳固，纵锯。锯座自动前进后退而且非常，效率非常高，能锯切多种材料(直线度误差±0.1mm)。

      5、安全防卫周密紧急情况下，木工数控裁板锯，按紧急按纽，或者手部靠进锯路时，本机立刻
停机，当主机的锯车盖被打开时，本机也立刻停机。此时锯片会下降的，压梁上升，工件自动放开。客
户也可以根据实际要求，在防尘帘两边加装红外线探头。

      6、无级别调速触摸屏控制（选购）或按键板控制，锯切速度用变频器调速，全自动数控裁板锯
，客户可以根据不同材质的锯切要求，无级别调节锯切的速度。

     
7、工件轻松移动（选购）气浮工作台面，使工件移动更轻松，更好地保护工件不因移动而造成刮痕。 

数控裁板锯-全自动数控裁板锯-智拓数控生产厂家 由山东智拓数控科技有限公司提供。数控裁板锯-
全自动数控裁板锯-智拓数控生产厂家 是山东智拓数控科技有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：单总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

