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高频焊接的基本原理

所谓高频，是相对于50Hz的交流电流频率而言的，一般是指50KHz~400KHz的高频电流。高频电流通过
金属导体时，自动高频淬火设备直销，会产生两种奇特的效应：集肤效应和邻近效应，高频焊接就是利
用这两种效应来进行钢管的焊接的。那么，这两个效应是怎么回事呢?

集肤效应是指以一定频率的交流电流通过同一个导体时，电流的密度不是均匀地分布于导体的所有截面
的，它会主要向导体的表面集中，即电流在导体表面的密度大，在导体内部的密度小，所以我们形象地
称之为：“集肤效应”。集肤效应通常用电流的穿透深度来度量，穿透深度值越小，集肤效应越显著。
这穿透深度与导体的电阻率的平方根成正比，与频率和磁导率的平方根成反比。通俗地说，频率越高，
高频淬火自动化设备定制，电流就越集中在钢板的表面;频率越低，表面电流就越分散。必须注意：钢铁
虽然是导体，但它的磁导率会随着温度升高而下降，就是说，当钢板温度升高的时候，磁导率会下降，
集肤效应会减小。

邻近效应是指高频电流在两个相邻的导体中反向流动时，电流会向两个导体相近的边缘集中流动，即使
两个导体另外有一条较短的边，电流也并不沿着较短的路线流动，我们把这种效应称为：“邻近效应”
。邻近效应本质上是由于感抗的作用，感抗在高频电流中起主导的作用。邻近效应随着频率和相邻导体
的间距变近而，如果在邻近导体周围再加上一个磁心，那么高频电流将更集中于工件的表层。

这两种效应是实现金属高频焊接的基础。高频焊接就是利用了集肤效应使高频电流的能量集中在工件的
表面;而利用了邻近效应来控制高频电流流动路线的位置和范围。电流的速度是很快的，它可以在很短的
时间内将相邻的钢板边部加热，熔融，并通过挤压实现对接。



高频焊机的适用行业

一、钎焊

1，硬质合金刀具的焊接。如车刀，自动高频淬火设备出售，铣刀麻花钻热轧、、锤子、扳手、断线钳等
。

2，金刚石刀头的焊接、如金刚石锯片的焊接、磨具、锯齿焊接。

3，探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接。

4，黄铜、紫铜、不锈钢锅底等金属材料的复合焊接。

二、热处理行业

1、各种汽、摩配高频淬火热处理，如：曲轴、连杆、活塞销、凸轮轴、气门、变速箱内的各种齿轮、各
种拔叉、各种花键轴、传动半轴、各种小轴曲柄销、各种摇臂、摇臂轴等高频淬火热处理。

2、五金高频淬火热处理，如老虎钳、锤、大力钳、扳手。

3、液压元件如：柱塞泵的柱塞、转子泵的转子、各种上的换向轴、的齿轮等高频淬火。

4、各种电动工具齿轮轴的高频淬火热处理。

5、各种木工工具，自动高频淬火设备，如：斧头、刨刀等热处理。

三、锻压行业

1、钢板加热，折弯成型

2、标准件，紧固件的透热成型

3、五金工具透热，如钳子，扳手等加热透热成型

4、探矿钎杆锥柄挤压

5、钢管透热成型如弯管等。

高频淬火机常用淬火方法：双介质淬火

双介质淬火：把加热到淬火温度的工件，先在冷却能力强的高频加热机淬火介质中冷却至接近Ms点，然
后转入慢冷的淬火介质中冷却至室温，以达到不同淬火冷却温度区间，并有比较理想的淬火冷却速度。
用于形状复杂件或高碳钢、合金钢制作的大型工件，碳素工具钢也多采用此法。常用冷却介质有水-油、
水-硝盐、水-空气、油-空气，一般用水作快冷淬火介质，用油或空气作慢冷淬火介质，较少采用空气。

自动高频淬火设备-无锡捷兴机电设备-自动高频淬火设备出售由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡



捷兴机电设备有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 无锡 的加热设备等行业积累了大批忠诚的客户。无
锡捷兴机电设备带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

