
临汾整套洗煤设备生产线 冠云山洗煤机 整套洗煤设备生产线设计

产品名称 临汾整套洗煤设备生产线 冠云山洗煤机
整套洗煤设备生产线设计

公司名称 介休市冠云山机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省晋中市介休市张兰镇涧里村村西50米处（
张兰高速口左转）

联系电话 15003449885 15003449885

产品详情

洗煤及设备的加压设备整套洗煤设备生产线

公司主营：洗煤设备、成套洗煤设备、全套洗煤设备、数控洗煤设备、矿用洗煤设备、煤矿洗煤设备、
大型洗煤设备、新型洗煤设备等产品的生产、加工和销售，欢迎来电咨询！

下面为您介绍：洗煤及设备的加压设备

洗煤机设备是通过水洗压滤来完成的。洗煤设备的工作原理：在洗煤设备加压过滤机机舱内有0.2—0.4M
p的压力，仓压大概在0.32Mp左右。过滤出来的煤饼的含水量在15%-20%，一般在20%左右。上下滤液的
含煤量小于10g/L。

浓缩池的煤泥通过404和407将煤泥打到加压过滤机8个煤泥仓，煤泥中的水因压力通过滤布流进滤扇，后
流进主轴滤管，形成下滤液。主轴在转动过程中，滤扇带起来一些煤泥，煤泥里的水分因压力作用，流
进主轴滤管，整套洗煤设备生产线设计，形成上滤液。当主轴转到反吹管时，反吹压力大于仓内压力。
反吹后，滤扇上的煤脱落，再经过滤扇刮板，基本上滤扇的煤大部分进入加压过滤机刮板机，刮板机将
煤送入洗煤机的排料装置，后进入精煤皮带。上下滤液经过汽水分离器后回到浓缩池。

1、重介旋流器和分级旋流器原理相似，都是通过巨大的离心力来分选出底流和溢流。

2、密度：在重介旋流器中介质密度越靠近旋流器壁密度越大，越靠近底流口密度越大。相反越靠近中心
和溢流口密度越小。



3、决定煤质因素：①入料流速②底流口直径③旋流器长度和锥度。

4、原理：类似龙卷风，外层大的离心力造成中心低压，从底流口吸入空气，和密度较小的煤逆向螺旋，
从溢流排出，而外层矸石因密度过大，从底流排出。

5、0位线：溢流螺旋和底流螺旋分界线。0位线以内，为溢流；以外为底流。整套洗煤设备生产线

公司从事洗煤设备相关产品，如果需要请拨打电话联系我们。

选煤设备是怎样开展一级与二级维护保养的整套洗煤设备生产线

公司主营：洗煤设备、成套洗煤设备、全套洗煤设备、数控洗煤设备、矿用洗煤设备、煤矿洗煤设备、
大型洗煤设备、新型洗煤设备等产品的生产、加工和销售，欢迎来电咨询！

下面为您介绍：选煤设备是怎样开展一级与二级维护保养的

选煤设备一级维护保养

一级维护保养是以实际操作职工为主导，检修职工帮助，按照计划对设备部分拆装和查验，清理要求的
位置，输通油道、管路，拆换或清理油线、毡子、油过滤器，调节设备各位置的相互配合空隙，拧紧设
备的每个位置。一级维护保养常用時间为4-8h，一保进行后应做纪录并标明并未解决的问题，生产车间
机械员机构工程验收。一保的范畴应以公司所有再用设备，对关键设备应严格遵守。一保的关键目地是
减少设备损坏，防患未然、增加设备使用期限，为进行到下一次一保期内的生产制造每日任务在设备层
面出示确保。

选煤设备二级维护保养

二级维护保养是以检修职工为主导，实际操作职工参加来进行。二级维护保养纳入设备的维修方案，对
设备开展一部分瓦解定期检查维修，临汾整套洗煤设备生产线，拆换或修补损坏件，清理、换机油、查
验维修电气设备一部分，使设备的技术性情况做到要求设备完好无损规范的规定。二级维护保养常用時
间为7天上下。

二保进行后，检修职工应详尽填好维修纪录，由生产车间机械员和作业者工程验收，验收报告单交设备
驱动力科归档。二保的关键目地是使设备做到完好无损规范，提高和推进设备可利用率，增加维修周期
时间。整套洗煤设备生产线

公司从事洗煤设备相关产品，如果需要请拨打电话联系我们。

公司主营：洗煤设备、成套洗煤设备、全套洗煤设备、数控洗煤设备、矿用洗煤设备、煤矿洗煤设备、



大型洗煤设备、新型洗煤设备等产品的生产、加工和销售，欢迎来电咨询！

下面为您介绍：洗煤机设备的故障原因以及处理方式

洗煤设备的故障原因机处理:所谓故障，一般是指设备或系统丧失或者降低规定功能的事件或者现象，设
备故障发生的频繁程度直接影响企业产量以及效益，笔者多年来从事设备管理工作，对所在单位的设备
进行了统计分析，由此萌发了对洗煤设备进行管理的想法，下面就此进行初步探讨。

设备故障管理的目的:故障尤其自己的表现形式及特征，故障管理的目的就是通过其表现形式以及特征，
探索故障的发生规律，整套洗煤设备生产线制造，对故障进行记录，以及对故障机理进行分析，从而采
取积有效的措施，预防和消除故障，大限度的提高设备的可靠性，安全性。洗煤设备故障的分类:在实际
工作中，故障是多种多样的，为了对故障进行有效的管理，对故障进行分类如下:按物理状态可分为机械
、电气、液压故障，按后果分可分为功能故障、参数故障，整套洗煤设备生产线哪家好，按原因可分为
正常故障、异常故障。功能故障是指设备个别零件损坏或卡滞，导致设备功能失常而停机，是比较直观
的故障，如电机损坏、刮板拉弯等都属于此类故障。整套洗煤设备生产线

公司从事洗煤设备相关产品，如果需要请拨打电话联系我们。

临汾整套洗煤设备生产线-冠云山洗煤机-整套洗煤设备生产线设计由介休市冠云山机械设备有限公司提
供。“生产选煤设备”选择介休市冠云山机械设备有限公司，公司位于：山西省晋中市介休市张兰镇涧
里村村西50米处-张兰高速口左转，多年来，冠云山机械坚持为客户提供好的服务，联系人：晋总。欢迎
广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。冠云山机械期待成为您的长期合作伙伴！
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