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产品详情

8、信息交互网络化

对于面临激烈竞争的企业来说，使数控机床具有双向、高速的联网通讯功能，以保证信息流在车间各个
部门间畅通无阻是非常重要的。既可以实现网络资源共享，又能实现数控机床的远程监视、控制、培训
、教学、管理，还可实现数控装备的数字化服务(数控机床故障的远程诊断、维护等)。例如，精密模具
加工厂家，日本Mazak公司推出新一代的加工中心配备了一个称为信息塔(e-Tower)的外部设备，包括计
算机、手机、机外和机内摄像头等，能够实现语音、图形、视像和文本的通信故障报警显示、在线帮助
排除故障等功能，是独立的、自主管理的制造单元。

中国数控机床发展日新月异

数控机床精度的要求现在已经不局限于静态的几何精度，机床的运动精度、热变形以及对振动的监测和
补偿越来越获得重视。

(1)提高CNC系统控制精度：采用高速插补技术，以微小程序段实现连续进给，使CNC控制单位精细化，
并采用高分辨率位置检测装置，提高位置检测精度(日本已开发装有106脉冲/转的内藏位置检测器的交流
伺服电机，广东精密模具加工，其位置检测精度可达到0.01μm/脉冲)，位置伺服系统采用前馈控制与非
线性控制等方法;

(2)采用误差补偿技术：采用反向间隙补偿、丝杆螺距误差补偿和刀具误差补偿等技术，对设备的热变形
误差和空间误差进行综合补偿。研究结果表明，综合误差补偿技术的应用可将加工误差减少60%～80%;



(3)采用网格检查和提高加工中心的运动轨迹精度，并通过仿1真预测机床的加工精度，精密模具加工报
价，以保证机床的定位精度和重复定位精度，使其性能长期稳定，能够在不同运行条件下完成多种加工
任务，并保证零件的加工质量。

CNC加工中心操作规则

A.机床保养                                

1.每天上班前半小时对机床进行清理、维护 若使用油清理切屑时，主轴上必须有刀。              

禁止用油吹主轴锥孔，避免切屑等微小颗粒杂物被吹入主轴孔内，影响主轴清洁度              

2.查看润滑机是否正常工作，润滑油是否充足，按正常的顺序开机。                          

3.在机床正式工作前把主轴启动（转速为501R/M)以进行主轴预热                            

B.机床操作                                

1.上机前对照程序单确认加工毛坯型号、尺寸及加工余量并对毛坯进行去沙打磨处理              

2.上机后确认工件摆放位置，以及加工工艺顺序，完成较表动作                            

3.分中时如需“分中棒”分中则转速为501R/M，如用刀分中时转速则视刀具而定，在此过程中还应注意
必须在同一高度取数，以保证分中的准度，分中结束后可用“G0 G54 X0 Y0"进行检验              

4.正式加工前再检查确认工件的摆放位置以及取数是否正确                                

C.加工时注意事项                                

1.在每条程序加工前，需严格确认所上刀具是否与程式一致                                

2.装刀时须确认刀具的长度及选用的夹刀刀头是否合适                                

3.在同一工件中每次对刀时需保持在同一区域，以确保刀具接刀时的准度                      

4.在开粗程序中尽量用气吹，在光刀程序中则喷油                                

5.在光刀喷油前需把机床内铝渣清扫干净以防铝渣吸油                                

6.在机床自行运转中操作人员不得离开机床或定期查看机床运行状况，如需中途离开必须相关人员看查



7.在加工过程中如发现加工余量过多时，则必须使用“单段”或“暂停”把X、Y、Z数值清零后手动把其
铣掉然后再摇回“零点”让其自行运行                                

8.加工过程中如发现撞刀情况操作人员则必须马上停车，昆山精密模具加工，如按“紧急停止”按钮或
“复位键”按钮或把“进给速率”调为零等                                

9.在机床运转中禁止开机门以免飞刀或飞工件                                

10.工件下机后须及时清理去毛刺                                

11.在下班时，操作人员必须做好及时的准确交接，以确保后续加工能正常进行                  

12.关机前保证刀库在原始位置，XYZ轴停在居中位置，依次关掉机床操作面板上的电源和总电源    

13.碰到特大雷雨天气时必须立即切断电源停止工作                                

精密模具加工报价-广东精密模具加工-无锡三广众成精工公司由无锡三广众成精工科技有限公司提供。
无锡三广众成精工科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供
更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。无锡三广众成
精工——您可信赖的朋友，公司地址：无锡市梁溪区金山北工业园金山四支路11号2幢1楼，联系人：王
总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

