
q550钢板

产品名称 q550钢板

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 品牌:海鼎
产品名称:无缝钢管
产品质量:保证质量 送货到厂

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

q550钢板 

无缝钢管无缝钢管用优质碳素钢或合金钢经热轧、冷轧或冷拨制成，有热轧、冷轧。所以，无缝钢管按
照生产方法可分为热轧无缝管、冷拔管、精密钢管、热扩管、冷旋压管和挤压管等。无缝钢管的壁厚比
较厚，径厚比较小。焊接钢管焊接钢管因其焊接工艺不同而分为炉焊管、电焊（电阻焊）管和自动电弧
焊管，其中常用焊接钢管按焊缝种类又可分为高频焊管、直缝埋弧焊管、螺旋埋弧焊管等3种。想要了解
钢铁价格，就点击该链接进入钢铁行情页面，钢铁价格和更多历史价格等你掌握。 

山东海鼎钢管有限公司2%Cr铁素体铬钼合金钢管简介 T/P22钢广泛应用于石油化学工业的加氢反应器、
氨合成塔外壳及使用燃料或动力的发电设备配套锻件等，具有强度高、抗清性能良好，在20世纪70年代
就已得到广泛的应用，通常被作为低合金耐热铬钼钢的开发基准。 T/P23钢是日本住友金属根据微量合
金化理论，在T/P22的基础上，借鉴我国R102以W代Mo的原理，降低C含量并添加微量V、Nb、N、B等
开发成功的一种新型低碳高强度耐热钢，并列入ASME规范案例2199，日本钢号为STBA24J1.较之T/P22,该
钢蠕变强度明显提高，550度以上许用应力约为T/P22的2倍，不许悍前预热，焊后热处理，冷裂敏感性远
低于R102。因此，T/P23可以减薄壁厚，优化传热效率和简化制造工艺，是取代T/P22，12Cr1MoV,R102
等用于制造金属壁温低于580度的大型电站锅炉过热器，再热器及集箱的优质材料。世界范围内的石油紧
张，要求不断提高石油精炼的效率，出现了重质或超重质油裂化和煤液化新工艺，原来一直被广泛采用
的加氢设备用材料2.25Cr-1Mo钢难以满足更加高温高压的临氢环境。在此背景下，美国石油协会和金属
性能于20世纪80年代共同开始研究临氢反应器材料。对于高温强度，MPC认为2.25Cr系钢中2.25Cr-1Mo-(
0.25-0.30)V基本组成3Cr系钢更优。在此基础之上，进一步添加不同含量的微量元素0.25V-Ti-B,0.3V-Nb-C
a,0.35v-Nb-Ti-B及0.3V-Nb-Ti-A-B-Re,结果表明以上诸侯选材料性能都达到目标要求，而这一钢种也成为
未来有潜力的临氢反应器制造用钢，以SA542（调质处理）及SA832(正火回火处理)纳人ASME标准。 

   同时泵的效率根据泵的大小而不同，通常来讲大泵会比小泵效率更高。当泵的速度改变时，泵的
效率将同时改变。如果速度降低小于2％，效率的改变很小。虽然总效率对能耗来讲是很重要的，但控制
模式却对能耗有着更大的影响。下图展示了不同控制模式下的节能效果：四：结论：随着技术的进步，



变频技术将越来越多的被人们认可和应用，配合正确的系统设计（如三次泵系统）以及科学的选泵配泵
，在使用户感受到更高舒适性的同时，得到更加明显的节能效果。  

 q550钢板 

焊接：板厚超过3mm时焊接必须坡口，坡口可以用机械、等离子切割等方式进行加工，为了避免焊接时
杂质进入焊缝，焊前应将焊缝两侧2-3mm范围内清理干净，并喷涂防溅剂，以免刚才表面被飞溅金属附
着和划伤。为了防止焊接接头在危险温度范围（45-85℃）停留时间过长产生坪铬区，防止接头过热产生
热裂纹，焊接时要采用小电流快速焊，焊接时采用短弧焊，焊条不做横向摆动，以窄焊道为宜。焊接电
流要比低碳钢降低2％左右，电流和焊条直径比不超过25-3A/mm，而低碳钢焊接时不小于4-5A/mm。 
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