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产品名称 龙岩榨油机榨圈 章丘协进机械加工定制
榨油机榨圈加工

公司名称 济南市协进机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

济南章丘市协进机械设备有限公司坐落在素有“铁匠之称”的山东省章丘市，南邻胶济铁路，北依青银
高速，S242省路贯穿南北，交通货运十分便利。 有：齿圈毛坯，加强圈，榨圈，齿轮，法兰，锻件，碾
环机，龙岩榨油机榨圈，锻造飞轮齿圈、内齿圈、研磨机齿圈、斜面锥度环等环

年一度的油菜籽已盛装上市，远近的大小油坊匆匆地忙碌了起来，准备着新一轮的油料加工。

 历史的车轮滚滚向前，如今，这机械化的操作，确实减轻了原繁重的体力消耗，提高了社会.经济效益
，解放了生产力。

不知怎的，曾经生活在六十年代的我们，还免不了对那人力加工.原始操作而带来劳动的辛酸，产生一种
难以割舍之情。

六十年代的油坊，低矮陈旧，厂房由几个开间组成，中间没有隔墙。屋内光线阴暗，墙体破损，声音嘈
杂，热浪蒸腾。空气中飘浮着混浊的颗粒。车间内，所有工人汗流夹背，没穿上身，下身裹着一块油腻
腻的大手巾，在神情专注般坚守自已的岗位。外面的世界对于他们来说毫无瓜葛。

那生产加工过程中的主要环节，虽没有亲身体验，但儿时的耳闻目睹，至今还在我的脑海里留下了斑驳
的记忆。久久难以忘怀！诸如:

炒籽:所需铁锅必须倾斜地放在特殊的灶台上。炒籽前，工人师傅依据锅的大小放入相应的菜籽。然后，
站在锅口的斜下方，待锅洞生火后，两手把持悬于空中的锅铲，榨油机榨圈加工，在锅中不断地上下来
回翻炒，让菜籽里的水份渐渐挥发。直至菜籽表皮与籽心分离，籽心呈金黄色为止。

碾粉:在大型石磨的磨盘上放一只圆柱形的碾槽，将炒干的菜籽倒入碾槽中，由驴子(或者是人)拽着上磨
盘的把柄，围绕石磨不停地转动。通过上磨盘自身的重量，逐一将菜籽碾压成为细碎的颗粒，直至粉状
为宜。



蒸粉: 将碾好的籽粉装入蒸茏里，榨油机榨圈价格，连同蒸笼垂直的放在蒸气锅上，榨油机榨圈定制，待
锅中的水温升高沸腾后，慢慢熏蒸。一般情况下，见到蒸笼顶端有热气冒出时，便可取下蒸笼。(此道工
序也是确保榨出的油长期储存，不会变质。)

踩饼:技术工人将稻草或麦草理顺，每次攥起一把拧紧草的一端，在与地面平行的方向迅速旋转，达到均
匀的纸扇形状时，顺势放入已经摆放在地面的榨圈(粗铁丝做成的环状，直径约50厘米左右)里。接着，
将蒸粉倒入榨圈内的稻草上，快速搅拌均匀，待蒸粉略高于榨圈时，用双脚使劲踩紧踩实。(这道工序也
称做饼。)

入榨:将一块块的踩饼垂直放入榨槽(一般是长不少于五米的整根结实的木头，由木匠在横卧的截面中挖
凿而成的。其标准为:槽内的高.宽稍大于榨圈的直径，槽底两边向中间倾斜，正中制作一个出油孔)里的
两边，并从两端依次向中间靠拢，且各自数目相等。

随后，在未衔接的空间里，紧挨踩饼码上一块块木砖(木头做成的砖形木块)，再在两边木砖的接缝处插
入一般榨尖(前细后粗)，后将主榨尖插入正中(尾部是铁包裹的)。等待榨油。

打榨:主要工具是撞杆。撞杆又分为榨拳(也叫榨头，用铁包裹着头部).榨干.榨尾。撞杆用麻绳悬吊于室内
的屋梁上，高度与正常人体腰部大致相同。然后由两人相向站立，分别握住撞杆。操作时，前面的人主
要负责方向，后面的人用力推动撞杆，确保榨拳准确的撞到榨尖的尾部。

或者为五人组成，左右两边各站两人，一人在后掌控撞杆的榨尾一一掌梢。撞榨时，由掌梢的把控方向
，号声一起，左右四人齐心协力，完成整个撞击过程。待一般榨尖松驰时遂适时的补充添入。如此循环
往复。撞.击.挤.榨的踩饼渗出一缕缕金黄的菜油，从榨槽中间小孔缓缓地流入地窖。

取油:将地窖里的油取出倒进油缸里。此时的油晶莹透亮，清纯无渍，满屋氤氲，香飘十里。

如今，这种传统的榨油技艺早己消逝在我们的视线里，但那凝聚千百年来劳动人民的智慧将与世长存，
那种天人合一，健康和谐的古朴之风，将永远激励和鞭策今天的人们！
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齿轮磨损四种故障工况前20组特征向量为测试集 

将正常工况剩余的20组特征向量及轴承磨损、气穴故障、侧板磨损、齿轮磨损四种故障工况前20组特征
向量为测试集，在训练好的模型上进行测试，横坐标为特征向量样本序号，纵坐标为距离测度εa=R2x－
R2，横线表示故障检测阈值。 

基于与距离测度的单分类器模型，能较好将正常工况与故障工况区分开，只要存在四种故障中的任一种
，模型均能准确检测到。此外，正常工况样本识别出18个，识别率90，且正常工况样本类内分散度较小
，因此差别较小。

故障工况样本则完全正确识别，识别率100.但由相对距离测度知，四种故障工况样本重叠在一起，即使
检测出存在故障，也无法将这几种状态正确区分开，即无法准确判断出存在哪种故障。因此，基于及相
对距离测度的单值分类器并不适合进行多工况混合识别。为实现多工况混合识别，各选取正常状态、轴
承磨损、气穴故障、侧板磨损和齿轮磨损五种工况前20组特征向量样本构造5个训练集，先按3.2节方法分
别单独训练5个单值分类器。
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协进大齿圈磨损的原因都有哪些

很多的协进大齿圈用户都会向厂家反馈，大齿圈的磨损问题，那么大家有没有想过黑龙江大齿圈为什么
会出现磨损的现象呢？为了保证黑龙江大齿圈的有效使用期，黑龙江大齿圈厂家给大家带来了一些防止
黑龙江大齿圈磨损的方法。

协进大齿圈

一、黄油润滑不到位

旋转大齿圈黄油润滑不到位，会加剧黑龙江大齿圈的磨损。旋转马达减速机轴承处的黄油嘴一般每500小
时加一次黄油，黄油从溢流阀中溢出即可停止加注。如注入黄油过多，会导致油封损坏，黄油渗漏，此
时应及时更换油封。

二、积水浸泡

如在河道、泥地等积水较多的地方工作，旋转大转盘处长时间浸泡在水中，齿圈上的铁很容易脱落，会
导致回转异响，更甚者会导致齿圈无法正常工作。

三、挖机年限较久

如果挖机的使用年限加长也会导致黑龙江大齿圈出现磨损的现象，再加上下雨天，雨水会通过缝隙渗透
到黑龙江大齿圈内，就会导致转盘积水，从而影响了黑龙江大齿圈的使用寿命。

四、硬物磨损

坚硬的石头或杂物掉入大齿圈内，易造成齿圈磨损，缺口。

龙岩榨油机榨圈-章丘协进机械加工定制-榨油机榨圈加工由济南市协进机械配件有限公司提供。济南市
协进机械配件有限公司是一家从事“齿圈毛坯,加强圈,榨圈,齿轮,法兰,锻件,颗粒机”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“协进机械”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使协进机械在飞轮、齿圈中赢得了客户的信任，树
立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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