
章丘协进机械加工定制 莱芜环形锻件扩孔机

产品名称 章丘协进机械加工定制 莱芜环形锻件扩孔机

公司名称 济南市协进机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

锻造操作机是一种可移动的重载机械手，环形锻件扩孔机生产厂家，通过独立的大车行走机构实现移动
，夹钳可以绕线秆轴线作大范围的转动，同时还可以作升降、俯仰、侧摆和侧移，夹钳绕钳秆轴线大范
围的转动，同时还可作升降、俯仰、侧摆、侧移。夹钳绕杆轴线大范围的转动一般采用串接上一个转动
副实现，莱芜环形锻件扩孔机，所以它与其他动作是完全解耦的，剩余的四个动作，即升降、俯仰、侧
摆和侧移，环形锻件扩孔机价格，则是有操作机的提升机构来完成。除此之外，为了安全，重载运动设
备一般都需要有缓冲机构，对于锻造操作机而言，需要有升降方向和大车前进方向两个方向的缓冲机构
。根据实际工程经验可知，通常情况下，锻造操作机升降方向的缓冲由实现升降运动的主机构完成，不
需要另外添加缓冲机构，大车前进方向的缓冲运动通常情况下采用平行4R机构实现，因为该机构不易出
现卡死现象，因此锻造操作机的提升机构还需要增加大车前进方向的移动自由度。即提升机构的运动包
括升降、俯仰、侧摆、侧移、大车前进方向的5个自由度。

锻造操作机用以夹持锻坯配合水压机或锻锤完成送进、转动、调头等主要动作的辅助锻压机械，锻造操
作机有助于改善劳动条件，提高生产效率，根据需要，锻造操作机也可用于装炉、出炉，并可实现遥控
和与主机联动。

锻造操作机具有以下动作功能：大车在轨道上自由行走;钳架前后升降、倾斜，钳头夹持、松开、旋转等
。大车架采用整体框架式结构，由电机或马达驱动，钳架升降有钢丝绳或油缸带动，可实现前后同步升
降或分别升降，使钳架到达水平或实现一定角度的倾斜，钳头夹紧由大螺距丝杆或油缸带动夹持拉杆水
平移动实现，并且有缓冲保险装置。钳头旋转由电机减速机带动，并设有过载保护装置，钳架的前后、
两侧及钳架与升降机之间均设有防振动的缓冲装置。

扩孔机讲述锻件的残余内应力

扩孔机讲述锻件的塑性变形时，它的外力所做的功大部分会转化成热后散耗，只有不到百分之十的功会
转化为内应力而残留在锻件中，所以我们可以通过相应的措施来避免锻件的内应力，从而达到提升锻件
内能增加的目的。在锻件的内应力中，由于位错或者空位晶体增加造成的应力比较常见，小型扩孔机卖
，它是使锻件强化的主要因素。一般情况下，锻件的微观内应力占的比例不是很大，但常会使锻件受力



，加之内外应力的叠加作用而使锻件的承载能力降低。如果应力发生松弛或重新分布时，又会引起锻件
的变形。由此可见，锻件的残余内应力会对锻件的性能和质量造成影响，所以我们应该提高锻件的锻造
工艺技术。锻件的耐腐蚀性也与受到的内应力有关系，那么我们应该尽量消除参与的内应力，使锻件的
质量得到保障。

夏季如何安全使用扩孔机

扩孔机接机架的形式与环形件所处位置，扩孔机分为立式与卧式两种。多数中小型扩孔机，为了操作的
方便，采用倾斜立式，而大型扩孔机从工作平移，传动方便出发，多采用卧式。按工艺方式，扩孔机分
为：闭式与开式扩孔机。闭式扩孔机，将加热并冲有小孔的坯料套在芯辊上，靠碾压辊1的内缘带动坯料
旋转，实现坯料厚度的减薄与直径的扩大。这种工艺方式结构等的限制，已较少采用。开式扩孔机，将
加热并冲有小孔坯料套在芯辊上，靠碾压辊的外缘带动坯料旋转，实现坯料厚度的减薄与直径扩大的轧
制成形。    高温作业时，人体受高温的影响，出现一系列生理功能改变，如体温调节功能下降。当生
产环境温度超过34℃时，很容易发生中暑。如果劳动强度过大，持续劳动时间过长，则更容易发生中暑
。严重时可导致。防止中暑的措施，是合理地设计工艺流程，改进生产设备和操作方法，环形锻件扩孔
机厂家，消除或减少高温、热辐射对人体的影响。这是改善高温作业劳动条件的根本措施，用水或导热
系数小的材料进行隔热，也是防暑降温的重要措施。采用机械通风和自然通风，则是经济有效的散热方
式。钢铁工厂为了提益，降低消耗，常常采用强化冶炼的措施，如喷煤粉和吹氧等，这就使得炼钢、炼
铁生产中容易发生钢水、铁水喷溅和事故。 

章丘协进机械加工定制-莱芜环形锻件扩孔机由济南市协进机械配件有限公司提供。章丘协进机械加工定
制-莱芜环形锻件扩孔机是济南市协进机械配件有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨
打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：牛经理。
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