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产品详情

高速凸轮分割器解析

凸轮分割器在自动化设备中的应用越来越广范，虽然与之相类似的产品层出不穷，DD马达，伺服电机，
中空旋转平台等，但是，从实际的使用情况来看，在成本、重负荷、高速度及稳定性方面，恩德斯凸轮
分割器自身所具有的优势是其它产品所不及的，那么，在高速凸轮分割器中，作为品牌分割器，它所具
有的优势究竟在哪里呢？

高速分割器，从字面上来看，就是速度比较快的意思，钢钉高速装配机分度器，无论从分割器的输入轴
和输出轴上来说，旋转的速度都快于平常，一般情况，我们把输入轴的旋转时间低于1秒的情况都会归结
为高速分割器，输入轴的旋转速度决定了分割器在整体运作中的速度，由于各行业的要求及加工方式的
不同，使得输出的旋转时间及停留时间也是不一样的，面输出轴的运动时间也同样决定了分割器的质量
及使用的稳定性。

分割器有自锁功能，它的这一特性就来自于输入凸轮的特殊结构，也正是这一特性，使得分割器的静止
位停止比其它同类产品具有优势。在这种情况下，输入轴高速旋转，即使具有很快的节奏，分割器运作
起来还是比较稳定，我们所说的稳定就是分割器本身不会因为传输而造成的自身震动。因为，输入凸轮
的分割动作决定了，光滑的凸轮与滚针轴承接触的面积越大，那么，传输的稳定性越高，所以，我们说
，驱动角越大，分割器的运行越稳定。

高速运转的分割器，凸轮质量决定了分割器的性能，一方面是凸轮自身所使用的材质，材质的耐磨度和
材料本身所具有的光滑度，使得分割器在传输过程中顺畅的运动；另一方面则是加工的质量，也就是我
们所说的加工设备的使用及加工的程序设置，一般情况下，进口的卧式加工中心的刀头360度旋转，所以
对于复杂的凸轮曲线，都能够实现全i方位的加工切削，我们说，分割器的部件就是分割器的凸轮上，就
是这个原因。



凸轮分度箱的作用

输入轴上的弧面（平面）共轭凸轮与输出轴上的分度轮无间隙垂直（平行）啮合，弧面（平面）凸轮廓
面的曲线段驱使分度轮转位，直线段使分度轮静止，并定位自锁。通常情况下，入力轴每完成一个360°
旋转，出力轴便同时完成一次分度运动（静止和转位）。钢钉高速装配机分度器在一个分度运动过程中
，出力轴运转与静止的时间比，由凸轮的驱动角来决定。所谓凸轮驱动角，是指入力凸轮驱使出力轴分
度所需旋转的角度。该角度越大，机构运转越平稳。当入力轴走完驱动角，出力轴便开始静止。出力轴
静止时入力轴所旋转的角度称为静止角，钢钉高速装配机分度器该角度与驱动角的总和为360°。凸轮分
割器入力轴和出力轴的联结必须注意轴向对准，并避免留下任何的间隙。钢钉高速装配机分度器可采用
齿轮、联轴器、皮带轮、链轮以及圆形转台等；根据不同工厂的不同使用场合，入力轴可选配定位凸轮
和感应器、刹车、电磁离合器等，出力轴可选配扭力限制器。

凸轮分割器结构图是自动化设计使用及生产中的重要文件，特别是在凸轮分割器的生产加工中，也是产
品的辅助工具，分割器的内部结构相对简单，针对大部分客户朋友对于分割器内部结构图的需求，小编
与工程技术人员协调统计了一份凸轮分割器的内部结构图，同时对于内部构件的详情作简单的总结及说
明

凸轮箱，凸轮箱主要是由铸造完成，经过粗铣及精铣，一般采用的原材料为含碳量较高的灰口铸铁，密
度高，强度和硬度较高，主要用于分割器中各种零部件的组装载体，表面经过研磨、抛光及电镀等，由
于箱体对于分割器的精度影响，箱体内部需经过特殊处理，而且同心度及内孔的真圆度等测量项目等要
求较高.

凸轮，凸轮是分割器中的主要部件，负责在运动的状态下实现分割及停止的间歇式机械动作，凸轮的材
质根据需求的精度及速度等技术参数相关，进口及品牌分割器中的凸轮大部分采用精度及密度较高的钛
材料，用于分割器内部传动的凸轮由于分割曲面的复杂性，凸轮与从动件的连接紧凑、设计方便的角度
出发，在加工过程中的机械选择也是凸轮品质的关键环节，由于凸轮与从动件间为点或线接触，易磨损
，在确保材料的前提下，加工的精度便是关注的因素了。

滚针轴承，滚针轴承(needle bearing)是带圆柱滚子的滚子轴承，相对其直径，滚子既细又长。这种滚子称
为滚针。尽管具有较小的截面，轴承仍具有较高的负荷承受能力，滚针轴承装有细而长的滚子（滚子直
径D≤5mm，L/D≥2.5，L为滚子长度），因此径向结构紧凑，其内径尺寸和载荷能力与其它类型轴承相
同时，外径小，特别适用于分割器这类与凸轮结合传动的机构。

凸轮轴芯，在分割器中被称为入力轴，入力轴与凸轮组合形成分割器的输入机构，凸轮与轴通过无间隙
的键连接，安装前经过热处理，分割器的入力机构在一个分度运动过程中，出力轴运转和静止的时间比
，由凸轮的驱动角来决定。所谓凸轮驱动角，是指入力凸轮驱使出力轴分度所需旋转的角度。该角度越
大，运转越平稳。入力轴走完驱动角，出力轴便开始静止。出力轴静止时入力轴所旋转的角度称为静止
角，该角度与驱动角的总和为360°。驱动角与静止角之间的比为机构自身的动静比。

圆锥轴承，锥孔轴承是用锥形紧定衬套固定在连接轴上，钢钉高速装配机分度器厂家，由于轴承内圈是
采用压配合安装的， 轴承径向间隙的变更取决于紧定衬套在轴承内圈和轴之间的松紧程度(
即取决于轴承沿锥形表面抬起的轴向位移)，钢钉高速装配机分度器制造厂家，
轴承径向间隙是随着轴承的抬起而逐渐减小的， 因此， 在安装锥孔轴承时， 紧定衬套不可过紧，
也不可过松。过紧将使轴承内圈受伤， 磨损加快，过松则不能确保轴承在轴上固定，
而且运转时振动剧烈。过紧过松均会影响轴承的配合间隙， 不利于轴承的正常运行，
所以安装这类轴承时， 就必须严格保证其具有合适的装配间隙， 以达到理想的工作状况。

出力转塔，出力转塔是在凸轮分割器内部安装在输入轴上的一种凸轮结构，是每一台凸轮分割器都必须



要有的，输入轴接收到外部的动力传输后，经过出力转塔让滚针轴承旋转，钢钉高速装配机分度器制造
厂家，从而让分割器做间歇的运转，所以出力转塔是分割器非常重要的一个构件，并且其精度也直接影
响到了分割器的定位精度。出力转塔的安装要求，1、安装前要仔细的检查其硬度和加工是否有缺陷，因
为安装到机箱内部后，就很难在查看到它的问题了。2、出力转塔和凸轮轴如果是分体的，一定要安装配
合好，避免误差间隙。3、出力转塔和滚针轴承必须保持90°的安装位置，否则其运行精度和寿命都将受
到非常大的影响。4、安装好后在运行时必须要加上充足的润滑油，以免出现运行卡机等故障。

轴承座，转盘轴承座的作用是支撑入力轴及出力轴旋转的载体，分割器内部的轴承要求构造紧凑、回转
灵敏、装置维护方便等特点。有轴承的地方就要有支撑点，轴承的内支撑点是轴，外支撑就是常说的轴
承座。

调整螺帽，调整螺帽的作用主要用于分割器构件安装完毕后，进行精度及间隙的调整，以达到顺畅的使
用效果。螺帽安装的过紧过松都会对分割器的使用精度及寿命产生影响，所以建议由的工程技术人员完
成。

O形环及油封，O形环及油封的作用主要是防止润滑油外漏，它的材质主是橡胶，分割器中用于轴间的滑
润及冷却的物质是液压油。而油封及O形环有效的保证了分割器箱体中的油品密封性。

钢钉高速装配机分度器-恩德斯精机(推荐商家)由诸城恩德斯精密机械有限公司提供。诸城恩德斯精密机
械有限公司位于诸城市枳沟镇东枳沟社区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前恩德斯精机在机械加
工中享有良好的声誉。恩德斯精机取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高
度。恩德斯精机全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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