
热升华烫画厂家 石家庄烫画厂家 鸿彩烫画 

产品名称 热升华烫画厂家 石家庄烫画厂家 鸿彩烫画

公司名称 广州鸿彩烫画制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市海珠区中大轻纺交易园B区二楼B3街B2166
-2168档

联系电话 15975470898 15975470898

产品详情

广州鸿彩烫画制品有限公司主要生产经营热转印烫画系列。公司秉承"顾客至上，锐意进取"的经营理念
，坚持"客户"的原则为广大客户提供的服务。 到目前为止，热转印烫画仍然没有一个具体的分类，但是
大概的框架可以划分出来，按手感和视觉效果分为：平面烫画和立体感烫画。平面烫画又包括：柯式烫
画，泳装烫画，珠光烫画，韩国亮面烫画
，韩国哑面烫画，金/银葱烫画，泳装烫画厂家，金/银烫画，水洗标烫画，幻彩烫画，运动标志烫画等
。

柯式烫画转印工艺谈起柯式烫画转印首先了解柯式印刷，什么是柯式印刷呢？柯式印刷亦可称为平版印
刷，简称平印或胶印。简单的讲胶印就是通过平面金属版材如早期的锌版、镀铬版、镍版和现今的PS版
，和利用墨分离的原理并借助于胶皮（橡皮布）将印版上的图文传递到承印物上的印刷方式，也正是橡
皮布的存在，这种印刷方式才得此名。

平版印刷方式，在我国的南方把这种印刷方式称为柯式印刷，它与丝网印刷、凹、凸版印刷这三大印刷
工艺加上后来的柔性版印刷（实际上属凸版印刷范畴），均以所用版材来命名。

有了烫画，热升华烫画厂家，就有了的服装。从日常用品看，几乎所有的童装都有图案做装饰，一些成
年人的服装、包、帽、袋等也印有各种图案。烫画对这些服饰起到了画龙点睛的作用。PET高光亮膜除
具有普通聚酯薄膜优良的物理机械性能外，还具有的光学性能，如透明度好、雾度低，光泽度高。它主
要用于真空镀铝产品，该薄膜镀铝后呈镜面，具有很好的包装装饰效果；它也可用于镭射激光防伪基膜
等。高光亮BOPET薄膜市场容量大，附加值高，经济效益明显。 

选用鸿彩服装辅料，丝印烫画厂家，鸿彩烫画致力于为服装行业提供的辅料产品，以多年的生产经验、
积累的行业口碑，赢得国内外企业的认同，并与之建立长期的合作关系。主要经营范围：韩国烫画、白



墨烫画，洗水唛、硅胶立体标贴生产等，致力于为客户提供精品服务。本公司生产的柯式烫画耐拉伸，
复原效果好，耐水洗，善于表现图案的精细和浅色效果，希望了解更多，欢迎来电咨询！ 聚酯热收缩薄
膜是一种新型热收缩包装材料。由于它具有易于回收、无毒、无味、机械性能好、特别是符合环境保护
等特点，在发达国家聚酯(PET)已成为取代聚(PVC)热收缩薄膜的理想替代品。 但是，普通聚酯是结晶型
高聚物，普通PET薄膜经过特殊工艺处理只能得到30%以下的热收缩率。若要获得更高热收缩率的聚酯薄
膜，也必须进行改性。也就是说，为了制备高热收缩率的聚酯薄膜，需要对普通聚酯即聚对苯二甲酸乙
二醇酯进行共聚改性。选用鸿彩服装辅料，鸿彩烫画致力于为服装行业提供的辅料产品，以多年的生产
经验、积累的行业口碑，赢得国内外企业的认同，并与之建立长期的合作关系。主要经营范围：韩国烫
画、白墨烫画，洗水唛、硅胶立体标贴生产等，致力于为客户提供精品服务。本公司生产的柯式烫画耐
拉伸，复原效果好，耐水洗，善于表现图案的精细和浅色效果，希望了解更多，欢迎来电咨询！ 用特殊
的热转印油墨把各种图案印刷在特殊的一种纸上面，然后通过温度和压力将图案再转移到产品上。这种
特殊的在热转印工艺中的纸张就叫做热转印纸。转移印花是指经转印纸将染料转移到织物上的印花工艺
过程。它是根据一些分散染料的升华特性，选择在150~230°C升华的分散染料，将其与浆料混合制成"色
墨"，再根据不同的设计图案要求，将"色墨"印刷到转移纸上（这是一种的纸，故称转移纸），然后将印
有花纹图案的转移纸与织物密切接触，在控制一定的温度、压力和时间的情况下，经过扩散作用进入织
物内部，从而达到着色的目的。

胶质服装烫画优点:可以印刷高精度人物照片以及3D游戏动画图案等彩色、层次饱满、色调细腻的图案，
可以和电脑设计稿做的非常接近。不足部分:手感方面做不了很，用手触摸时，有一种胶质感，就像一块
紧贴在皮肤上的塑料膜，图案过大时，这件衣服穿在身上就有一种闷热感，因为它不透气。假如仅对服
饰产品做小图案装饰点缀，石家庄烫画厂家，那是再好不过。当然，做箱包类产品，就不用担忧是不是
透气了。

服装烫画，适合的面料很多也很杂，适合各种布料，各种服装。但由于其工艺的复杂性，需要用户仔细
筛选。

热升华烫画厂家-石家庄烫画厂家-鸿彩烫画(查看)由广州鸿彩烫画制品有限公司提供。广州鸿彩烫画制品
有限公司在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，鸿彩烫画一直以客户为中心、为客户创造价值的理
念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，
联系人：蔡先生。
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