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产品详情

丝杆校直机的系统控制性极强,它除了采集系统采用人工辅助以外,分析系统全部进行智能化修正,在整个
工作的过程当中控制系统几乎代劳了人工和机器的所有工作,而且数据修复时也无需人工的参与,这使得控
制系统的控制能力大大提高,从多角度衡
量都有明显的优势,那么保税区维修中心如何对丝杆校直机维修后测试呢?

1、系统分析

将丝杆校直机初始弯曲量超差的加工零件进行剔出,进行粗校直,根据粗校直弯曲量的设定值并结合采集系
统传回数据,将数值在粗校直弯曲度范围内的零件进行粗校直,依次再进行细精校直直至测量弯曲度在公差
范围内,如果数据在细校直范围内则系统不再进行粗校直直接进行细校直以及精校直。如果数据在精校直
范围内则系统不再进行粗细校直,直接由丝杆校直机进行精校直,将加工超过允许时间和影响加工效率的零
件剔除出去。

2、修正量的确定

通过丝杆校直机实现校直的关键技术在于各校直工艺参数的确定,其中校直修正量的多少就是一个重要因
素。由于校直修正量的大小根据零件的几何形状、材料特性和初始弯曲量等因素的不同,因而校直修正量
就成为校直过程中难确定的参数,同时又是保证校直质量的重要参数。目前丝杆校直机中校直修正量的确
定主要凭借经验和大量试验建立经验数据库,或根据弹塑性理论建立校直工艺数学模型,获得校直量的理论
计算公式,也可采用近似的经验计算公式。

保税区维修后期维保时一般比较轻松,在丝杆校直机工作过程当中会通过智能分析系统将共性的内容个性
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化处理,比如每一个产品的弯曲量不同,如果采用统一的方法运用统一的参数,则后期得到的结果往往与预
期相差甚大,但是丝杆校直机将需求优化之后便可以大幅度的降低误差,能够极大的贴近需求。
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