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产品名称 磨削主轴研磨 主轴研磨 斯伍德电主轴维修

公司名称 昆山市斯伍德机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市昆山市阳光中路92号

联系电话 15995609797 15995609797

产品详情

选择低级别的轴承：轴承的价格现在等级不一样，价格也是有很大的差距的，全陶瓷球的轴承价格可以
达到上千，而普通高速的轴承，磨削主轴研磨，轴承价格却往往很便宜。

替代各种原材料：要降低电主轴成本一方面是需要在制造的工艺上降低，另一方面“有效”的方法就是
替代各种原材料。目前市场常见的有用铝替代铜，这对电机各种性能上会有一定的影响，而且用铝以后
，相对比铜要便宜很多。

库存或者二手主轴：可以通过表面的抛光等再加工处理，把旧的主轴经过这样表面抛光再加工可能就变
成新的了，这样成本会非常的低，但是无论从精度等性能上，看似没有问题，其实零件的性能精度跳动
等已经在对你今后加工工件时，主轴研磨，直接造成不良影响了。 

数控机床主轴维修在生活中是比较常见的。数控机床的主轴驱动系统也就是主传动系统，它的性能直接
决定了加工工件的表面质量，各类主轴研磨，它结构复杂，机、电、气联动，故障率较高，它的可靠性
将直接影响数控机床的安全和生产率。因此，在数控机床的维修和维护中，主轴驱动系统显得很重要。 
维修人员根据维修单，到现场进行故障询问调查，确定维修方案、拟定维修工作计划、计划工时和费用
；通过查阅数控机床PLC的相关显示界面和电路原理图、数控系统和就变频器说明书等维修资料，分析
故障原因；使用通用工具及万用表，检测判断故障部位，在机床现场快速排除故障，内圆磨主轴研磨，
填写维修记录并交接验收。 数控机床主轴维修常见故障有哪些？解决方法又是什么呢？
一、不带变频的主轴不转 故障原因以及处理方法：
①机械传动故障引起：检查皮带传动有无断裂或机床是否挂了空挡。
②供给主轴的三相电源缺相或反相：检查电源，调换任两条电源线。
③电路连接错误：认真参阅电路连接手册，确保连线正确。 ④系统无相应的主轴控制信号输出：用万用
表测量系统信号输出端，若无主轴控制信号输出，则需更换相关IC元器件或送厂维修。 ⑤系统有相应的
主轴控制信号输出，但电源供给线路及控制信号输出线路存在断路或是元器件损坏：用万用表检查系统
与主轴电机之间的电源供给回路，信号控制回路是否存在断路；是否存在断路；各连线间的触点是否接
触不良；交流接触器，直流继电器是否有损坏；检查热继电器是否过流；检查保险管是否烧毁等。 磨削
主轴研磨-主轴研磨-斯伍德电主轴维修(查看)由昆山市斯伍德机电有限公司提供。昆山市斯伍德机电有限



公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的相关零部件等行业积累了大批忠诚的客户。斯伍德机电带着精
益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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