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产品详情

使用不锈钢螺母应该注意什么？

一，做好防松动处理在使用不锈钢螺母的时候，相信很多人都希望它能够加固更长的时间
，在不需要松动的情况下，能够的保持紧固状态，所以在这种情况下，你就必须要做好防
松动的处理，放松的处理的方法有很多，比如你可以在螺丝下面使用垫圈，不管是橡胶垫
圈还是平垫圈都是可以的，甚至也可以使用螺母防松液，这些方法都能够达到有效的防松
动的效果！二，不要用力过大很多人都会认为，不锈钢螺母在使用时只要能够用力拧紧，
那么它就能够达到更理想的紧固效果，所以很多人不仅仅会使用扳手来加固螺母与此同时
，他们还有可能会使用钢管或者是其他的方法来增加扳手的动力臂，通过这样的方式，对
螺丝施加更大的力，但是这样的做法并不正确，因为用力太大则很有可能会导致螺母的边
缘受损，甚至可能会导致扳手受损，更严重的是，在这种情况下螺丝更容易出现滑丝的情
况，这样一来这一套螺丝和螺母就报废了，因此在使用这种不锈钢螺母的时候，一定要用
力适中，在紧箍到一定程度的时候就应该停止紧箍，如果怕松动的话，那么此时就可以采
用上面的方法来处理！

不锈钢单耳卡箍手动钳正确安装方法

锈钢单耳卡箍需要配合卡箍钳使用，单耳卡箍钳是安装和拆卸卡箍的工具，是采用碳素工
具钢制造并经热处理加工而成。卡箍钳配置对于正确的使用卡箍并保证密封和紧固是非常
重要的。单耳卡箍钳主要分为平口钳，侧口钳两种，用于使用方便。以下是正确安装方法



。1、将卡箍套入胶管之中，需要选择合适的尺寸，卡箍夹紧前内径略大于胶管外径。2、
选择合适的手动卡箍钳，优选55号钢以上的材质，，不会在使用将钳口压变形。3、将钳
口对准卡箍耳朵的根部，一步到位将卡箍夹紧。注意不可二次施压，夹紧后耳朵两边不可
碰到一起。由于单耳卡箍是利用金属的塑性变形夹紧，故也不可变形量过小。夹紧后可以
用眼睛看，手推来判断初步合格。不锈钢单耳卡箍手动钳安装注意事项：1、不可二次施
压。2、一定要选择好一点的，耐磨一点的钳子，千万别拿市场上的扎线钳来用。卡箍钳
使用寿命长，每日频繁使用少可以使用1年以上。

一，抗震性能众所周知，对于各种各样的螺母而言，它的主要作用是用来加固各种各样的
机器零件，在加固这些机器零部件的时候，就必须要考虑到机器以后的使用问题，之所以
选择这种不锈钢防松螺母，就是因为它的抗震性能更为突出，在机器震动的过程当中，这
种螺母所产生的反向作用力是非常大的，尤其是与普通螺母相较而言，远远超出普通螺母
法向作用力的水平，因此它能够达到更好的放松抗震效果，在这种情况下，尤其是在机器
运转的过程当中，并不会因为积极的震动而导致各部件出现松动的情况，这是他一个优势
！二，耐磨损和抗剪切能力强很多人都应该见过各种各样的普通螺母，这些螺母没有什么
特别之处，并且两端也是比较光滑的，但是对于这种不锈钢防松螺母而言，它的底部会设
置30度斜面的螺纹，正是因为这些齿纹的存在，使他能够更有效的抓紧结构表面，这样就
能够避免松动。
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