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机械转向系以驾驶员的体力作为转向动力来源，其中所有力学传递结构都是机械的。机械转向系由转向
操纵机构、转向器和转向传动机构三大部分组成。

A、分离工序  

板料在外力作用下沿一定的轮廓线分离而获得一定形状、尺寸和切断面质量的成品和半成品。分离条件
：变形材料内部的应力超过强度极限σb。

a. 落料

用冲模沿封闭曲线冲切，冲下部分是零件。用于制造各种形状的平板零件。

b. 冲孔

用冲模沿封闭曲线冲切，冲下部分是废料。有正冲孔、侧冲孔、吊冲孔等几种形式。

c. 修边



将成形零件的边缘修切整齐或切成一定形状。

d. 分离

用冲模沿不封闭曲线冲切产生分离。

左右件一起成形时，分离工序用得较多。

B、成形工序

坯料在不破i裂的条件下产生塑性变形而获得一定形状和尺寸的成品和半成品。

成形条件：屈服强度σS<材料内部应力<强度极限σb。

a. 拉延

把板料毛坯成形制成各种开口空心零件。

b. 翻边

把板料或半成品的边缘沿一定的曲线按一定的曲率成形成竖立的边缘。

c.  整i形

为了提高已成形零件的尺寸精度或获得小的圆角半径而采用的成形方法。

d.  翻孔

在预先冲孔的板料或半成品上或未经冲孔的板料制成竖立的边缘。

e. 弯曲

把板料沿直线弯成各种形状，可以加工形状极为复杂的零件。

五金冲压加工优点

1、冲压加工的生产效率i高：

冲压主要依靠冲模和冲压设备来完成加工，在普通压力机行程次数为每分钟几十次，高速压力机每分钟
可达数百次甚至上千次，而且每次冲压行程都能得到一个或多个冲件，并且操作方便，易于实现机械化
与自动化。

2、冲压件尺寸与形状精度有保证：

冲压模具被一般用于量产产品中，它拥有能做出一模一样的产品的特征，电动汽车电池盒铝合金，冲压
时模具保证冲压件的尺寸与形状精度，宿迁汽车电池盒，一般不破坏冲压材料的表面质量，而且模具的
寿命一般较长，所以冲压件的质量稳定，互换性好。



3、冲压可加工尺寸范围较大：

冲压加工涉及到的行业小到钟农的秒针，大到汽车纵梁、覆盖件等，包括形状较复杂的零件，汽车电池
盒规格，加上冲压时材料的冷变形硬化效应，冲压件的强度和刚度均较高。

4、冲压省料、节能：

冲压加工一般没有切屑碎料生成，不需其他加热设备，且材料的消耗较少，因而是一种省料、节能的加
工方法。

5、冲压件的成本较低：

大多数冲压加工只有在冲压件生产批较大的情况下，冲压加工的优点才能充分体现，从而获得较好的经
济效益，因为冲压加工所使用的摸具一般具有专i用性，有时一个复杂零件需要数套模具才能加工成型，
且模具制造的精度高，技术要求高，是技术密集型产品。

公司专注从事冲压模具的设计、制造、交付服务，吉利汽车电池盒，并为客户提供冲压件生产服务，具
备25T~1250T冲压设备。

五金冲压件表面质量为什么会不良?造成冲压件产品表面质量问题的原因很多，比如卷料、板料、模具的
表面质量会影响冲压制件的品质，冲压过程中的操作以及工位器具的装夹取卸等也有可能损伤制件表面
质量，因此，在整个制造过程的每个环节中都应充分考虑细节，尽量避免出现质量问题，影响产品外观
。

电动汽车电池盒铝合金-博赢-宿迁汽车电池盒由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具有
限公司是从事“汽车冲压模,大型连续模,家电冲压模”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念
，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：杨先生。
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