
无锡固途焊接 安徽乳制品管道焊接

产品名称 无锡固途焊接 安徽乳制品管道焊接

公司名称 无锡固途焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区稍塘路35号

联系电话  18800547799

产品详情

全位置管板自动焊机的优点 

装卸时间短，焊接 ；重量轻，不添丝，适合于小管板结构；装有循环水冷系统，可持续工作时间长；具
有自动弧长控制装置，也可以关闭自动弧长控制功能，手工调节弧长；可与PC系列电源数字化焊接电源
匹配，实现完工艺重复性；焊缝成型均匀美观，无需打磨或清理；采用气动夹紧定位方式，使焊能够牢
牢地定位在管板上，无需人干预，乳制品管道焊接，真正意义上淡化了焊工操作技能。

焊口的位置应避开应力集中区且便于施焊及热处理，一般应符合下列要求：

1.1锅炉受热面管子焊口，其中心线距离管子弯曲起点或汽包、联箱外壁以及支吊架边缘至少70mm，两
个对接焊口间距离不得小于150mm。

1.2管道对接焊口、其中心线距离管子弯曲起点不得小于管子的外径，且不小于100mm（焊接、锻制、铸
造成型管件外），距支吊架边缘至少50mm，两个对接焊口间距离不得小于管子的直径，且不得小于150
mm。

1.3管接头和仪表插座一般不可设置在焊缝或热影响区内



电气及执行元件

将直流电机驱动技术应用于我国的自动焊接设备当中，合理使用负反馈来进行电路的控制，控制的实质
为：电弧电压、电流在传感设备检测得到的信号中，和基准信号进行对比，完成以后再在运算放大器的
作用下实现放大，使其有效的进行直流电机的驱动。在上述操作中，运算放大电路或者集成式电路都会
出现飘移现象，就是在操作温度升高以后，运算放大设备或者集成电路从原来的工作点开始移动，导致
驱动直流电机的电压值发生改变，进而导致转动速度的改变。直流电机是一类电压控制型执行元件，转
速的大小对降低直流电机控制系统中的电压值具有较大的影响，如果电压值发生了变化，则会导致直流
电机转速的变化，使焊的位置发生偏离。

无锡固途焊接-安徽乳制品管道焊接由无锡固途焊接设备有限公司提供。无锡固途焊接设备有限公司实力
不俗，信誉可靠，在江苏 无锡 的电焊设备与器材等行业积累了大批忠诚的客户。无锡固途焊接设备带着
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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