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工业物联PLC远程网关在污水处理工程中的应用

工业物联PLC远程网关在污水处理工程中的应用

一座城市污水处理厂稳定运行以后，作为日常的管理，巡视检查是重要的现场管理环节.污水厂的巡视检
查从检查的目标可以分为两种类型，一种是工艺巡视，主要对预处理段，生化处理段，深度处理段的各
种反应和微生物状态进行巡视；一种是设备巡视，主要对各个阶段的主要设备的运行工况、润滑工况、
机械工况、电力和电控系统、自控系统进行日常巡检。

污水处理由于本身工艺的特殊性，且污水处理的构筑物占地面积大，处理流程长，设备众多易出问题，
进水情况时有变化等，西门子plc控制柜接线，这给日常巡检的工程师们带来极大的工作量. 如何提高污
水处理站运营管理水平，节约设备运行能耗，降低人力经营成本，成为水务公司亟需解决的问题。

污水处理厂运行异常事故应急处理方法
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四、污泥解体 

当出现污泥解体现象时，表现现象为：处理水质浑浊、污泥絮凝体微细化，处理效果变坏等。 

工艺应如下调整： 

1. 对进水水质进行化验分析，确定是污水中混入有毒物质时，应考虑这是新的工业废水混入的结果，西



门子plc控制柜报警，应减少进水水量加大曝气量，尽快使生化系统恢复活性。 

2. 调整进水量。 

3. 调整回流污泥量控制MLSS。 

4. 调整曝气量，控制溶解氧在2.0mg/L左右。 

5. 调整排泥量。 

五、污泥脱氮效果差 

污泥在二沉池呈块状上浮的现象，并不是由于所造成的，西门子plc控制柜布置，而是由于在曝气池内污
泥龄过长，硝化过程进行充分，在沉淀池内产生反硝化，的氧被利用，氮即呈气体脱出附于污泥上，从
而比重降低，整块上浮。所谓反硝化是指被反硝化菌还原成氨或氮的作用。反硝化作用一般溶解氧低于0
.5mg/L时发生。 

试验表明，如果让含量高的混合液静止沉淀，在开始的30-90mm左右污泥可以沉淀得很好，但不久就可
以看到，由于反硝化作用所产生的氮气，在泥中形成小气泡，使污泥整块地浮至水面。在做污泥沉降比
试验，只检查污泥30mm的沉降性能。 

因此，往往会忽视污泥的反硝化作用。这是在活性污泥法的运行中应当注意的现象，西门子plc控制柜，
为防止这一异常现象的发生，应采取增加污泥回流量或及时排除剩余污泥，或降低混合液污泥浓度，缩
短污泥龄和降低溶解氧浓度等措施，使之不进行到硝化阶段。 

干货汇总：20个污水处理关键参数控制指标

（15）污泥体积指数SVI：通常测定方法：（1）在曝气池出口处取混合液样品；（2）测定MLSS；（3）
测定样品的SV%，读取沉淀污泥的体积。SVI值是判断污泥沉降浓缩性能的一个重要参数，通常认为SVI
值为100～150时，污泥沉降性能良好；SVI值＞200时，污泥沉降性能差；SVI值过低时污泥絮体细小紧密
，含无机物较多，污泥活性差。 

（16）污泥密度指数SDI：曝气池混合液在静置30min后，含于100mL沉降污泥中的活性污泥悬浮固体的
克数，称为污泥密度指数（SDI）。SDI在数值于污泥容积指数（SVI）的倒数乘以100所得的数。 

西门子plc控制柜报警-西门子plc控制柜-继飞机电(查看)由郑州继飞机电设备有限公司提供。郑州继飞机
电设备有限公司在工业自动控制系统及装备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，继飞机电一直以客户为
中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共
创**。相关业务欢迎垂询，联系人：王继刚。同时本公司还是从事电控箱，低压自控箱，配电箱的厂家
，欢迎来电咨询。
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