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开松机叶轮的作用原理

如图5-10所示，当空气进入叶轮时，一方面要随着叶轮的圆周速度U1作圆周运动，另一方面要在两个叶
片所形成的叶道内沿着叶片的方向作速度为w1的相对运动，这时空气的法庭VI为UI与W1的矢量和。在
军气离开叶轮时，空气的速度V2I则为圆周速度u，与相对速度W1的矢量和，空气的运动轨迹如虚线所示
。

单位重量的空气通过离心式风机叶轮所获得的能量(包括"能与动能)如果用静压与动压之和表示，广东开
花机，一般称为风机的全压。空气通过叶轮所增加的静压与动压也就是空气在叶轮出口处的"压加动压与
空气在叶轮进口处的静应加动压之差。根据流体的偏努利方程式和能量平衡的原则，可以列出下列方程
式：

上式表明，开松机风机的全压就是使通过风机的空气所获得的静压和动压的糟加量。

开松机风机所产生的理论金压可以自动量矩定律来推导.物体的动量矩是指该物体的动量对于某轴之矩。
在单位时间内动量矩的变化，等于作用在该物体上的外力对同轴的力矩。

从图5-10看出：在某一时刻充满叶道的空气所占的位置为abcd.经过dt时间后，它的位置变为efgh，在at时
间内自叶道流出的薄的空气abfe的质量与进入叶道的薄的空气cdhg的质量必然相等，以dm"表示。位于叶



道间的部分空气abgh的动量矩在dt时间内没有变化。因此这部分空气的动量矩在dt时间的变化等于进入叶
轮的质量dm"(cdhg)和自叶轮排出的质量dm"(abfe)的动量矩的变化。

开松机锁紧机构的原理

锁紧机构是为摇架的"加压"和"释压"而设置的。根据开松机生产实践的要求，锁紧机构要能满足以下三点
：一是加压、释压操作方便、省力；二是理李压后的摇架定位角度要便利保全保养操作，三是尽可能缩
小摇架盾都尺寸，便于换租纱和做清洁工作。通常采用四连杆机构作为锁紧机构。现以SF65-1型摇架(图3
-27)及TF-18摇架(图3-29)为例来说明这种锁紧机构的原理。

(1)SF65-1型弹簧加压摇架锁紧机构:
SF65-1型摇架见图3-27，其机构原理图可用图3-28表示。摇架体(抨a)、手柄(籽
b)、锁紧件(杆d)和摇架机座(以A、D饺链支应表示)分别构成
四连杆机构的三根活动杆和一根固定仔。三根活动仔中， a、b是可绕A、D回转的摇籽，
b是可作平面运动的连籽。

开松机压缩木梭

应纺木巴有五十多年的历史了，目前已成为改佳木材的一个重要组成部分。压缩术的特点，是机械性能
高，摩擦系数低，耐磨性能好。

1.日本平野梭子的压缩工艺

日本平野梭子厂用均匀压缩法制造开松机压缩水梭坯的工艺方法如下，

(1)坯料选用角树，锯好后堆放阴千字年至一年，使其含水率降到20%以下。

(2)把含水率在符合要求的梭坯放进烘房，用蒸气和热风烘两周，供房内的温度为70℃。

(3)把烘过的梭坯装进推车，整车推进高压气蒸炉里气蒸40分钟。S肉内气压约为气压，温度为150℃.

(4)把气蒸过的梭坯放λ多层压力机内，开花机价格，并将热压板加热到150吨，热压40分钟。压缩方向须
顺着年轮上下压。在压缩肘，为涟觅梭坯向两侧移动，要用钢条挡住。在150℃条件下，热压40分钟，梭
坯缩小35%。卒野梭子厂使用的压力机是电热压力机，共有几层热压板，每层可放置十块梭坯。

(5)热压40分钟后，在也热压力机内用水管汾却梭坯40分钟。

(6)取出已压缩完华的梭坯，再堆放阴干一个月，便可进行机被加工，制成梭子。

上建工艺的特点是，压缩前梭坯在气压为气压、温度为150℃的高压气蒸炉内气蒸40分钟。据说，在这种
条件下角树本身所含的树脂才能融化，再经压缩、固化后，就能提高压缩木梭坯的物理机械性能，无须
用任何单体和树脂浸琐或用榈油处理。据称，这种压缩木梭不脆，使用寿命长，比用榈泊处理的压缩水
梭好。此外，卒野梭子厂特别强调角树阴千字年的策要性，但不反对用科学的人工方法降低坯料的含水
凉。至于压缩木梭坯的用料问题，卒野厂认为角树为遐想，但在日本分布零散，藏量不多。因此，卒野
厂叉另用枫树作为制坯材料，并在寻找其它可用料。



无纺布开花机-广东开花机-高密华欧机械(查看)由高密市华欧机械设备有限公司提供。高密市华欧机械设
备有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 潍坊 的原棉、麻、毛、丝初加工设备等行业积累了大批忠诚的
客户。华欧机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！同时
本公司还是从事清弹机，双辊清弹机，自动清弹机的厂家，欢迎来电咨询。
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