
广东数控液压钣金剪板机 无锡安迪硕

产品名称 广东数控液压钣金剪板机 无锡安迪硕

公司名称 无锡市安迪硕机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区前桥镇恒藕路10-1号

联系电话 13585010695 13585010695

产品详情

钣金折弯不只是90度折弯，还有非90度的折弯呢，数控液压钣金剪板机生产厂家，有简单的计算方法吗??
这个还真没有，准确的计算非90度折弯系数有个计算公式，就是利用中性层的概念，计算折弯那段圆弧
的弧长，而终求出折弯系数。

这里说一个特殊的角度，可以用简单方法计算折弯系数。当钣金折弯角度为135度时，折弯系数可以减去
0.5倍的材料厚度。比如：材料是1mm铁板，折弯角度是135度，广东数控液压钣金剪板机，折弯尺寸分
别是100mm和50mm，那么计算展开方法是：100+50-0.5=149.5mm。其他钣金厚度也可以同样用这个方法
计算。只适用于135度，其他角度不可用。

驱动器参数问题，用手操器调整数控液压钣金折弯机电机的控制精度，其中电机的参数Kp、Kff和Tvi等
等几项，分别降低前两项的数值，但此操作会降低工程机械设计工作进行精度。因此，我们需要调整数
值只要数值适中，不要只追求静音效果而影响分析的准确性。

仔细识别齿轮噪音或电机末端发出尖锐声音时，检查弹簧机是否有零件松动现象，有条件也可以检查齿
轮之间是否有间隙。一般调整电机时只要用固定螺丝拧松电机就要拧紧一点。

数控液压钣金折弯机里面的配件需要定期润滑，因为在运行过程当中很多配件都会来回摩擦，需要润滑
油的润滑作用。在润滑的时候，用户只需要注意以下事项即可达到润滑要求的同时，可以保养内部的配
件。

1、润滑方式，根据数控液压钣金折弯机的工作条件，分别采用箱式润滑、定期加油润滑和无油自润滑轴



承三种方式，各滑动导向面采用油杯定期加润滑油，上辊主传动齿轮减速机采用箱式润滑。

2、润滑油的选择，数控液压钣金折弯机各辊轴钢背复合轴承处，推荐采用钙基润滑脂，若用其它型号润
滑脂代用时，数控液压钣金剪板机哪家好，须选用滴点不低于160℃，数控液压钣金剪板机公司，针入度
在325-360范围内的润滑脂。

3、润滑制度及注意事项，每班工作前要向各润滑点注油，检查数控液压钣金折弯机减速箱内的润滑油是
否在规定油位，机器开始工作150小时后整个润滑系统应清洗一次，以后一年清洗一次。

广东数控液压钣金剪板机-无锡安迪硕由无锡市安迪硕机械科技有限公司提供。无锡市安迪硕机械科技有
限公司位于无锡市惠山区前桥镇恒藕路10-1号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前无锡市安迪硕在
剪板、折弯中享有良好的声誉。无锡市安迪硕取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了
一个新的高度。无锡市安迪硕全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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