
石膏碳化硅加工中心 安泰明佳数控 石膏碳化硅加工中心供应商

产品名称 石膏碳化硅加工中心 安泰明佳数控
石膏碳化硅加工中心供应商

公司名称 高密市安泰明佳数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安
泰街交叉路口

联系电话 18853679755 18853679755

产品详情

板式家具开料机生产线设备包括哪些

木工整套板式家具生产线包括数控开料机（板式家具开料机）、红外线数控侧孔机、全自动封边机、全
自动覆膜机等等。

（1）功能完善，自动贴码，自动上料，打垂直孔，划槽，自动下料，一步完成。

（2）省时、省人工、省材料，石膏碳化硅加工中心哪家好，取缔传统CAD绘图员、拆单师傅、开料师傅
，输入尺寸设计拆单只需8分钟。自动优化排版，提高材料利用率。

（3）高质量，自动设计，自动排版，自动贴码，自动加载程序，无人工介入，将错误率降到极限，保证
订单质量。

（4）软件可根据客户需求免费优化升级，软件的利用率达到****

通过自动检测完成自动打侧孔功能。加工、准确度高，保证橱柜组装精度。

（1）涂胶压紧：通过特殊的结构，使封边板材和封边材料双面涂胶均匀，保证粘合力更加牢固。

（2）前后齐头：通过精密的直线导轨运动，采用高频高速电机快速切削结构，保证切断面平整光滑。

（3）粗修、精修：均采用高频高速电机结构，保证修边的板材上下部分的平整光滑。用于修去加工板材
封边条上下多余的封边材料。精修刀为R形刀。主要用于板式家具的。PVC、亚克力封边条，以0.8mm厚
以上的封边条为佳。



（4）刮边：用于消除修边非直线运动的切削过程所引起的波纹痕迹，使板材上下部分更加光滑整洁。

（5）抛光：用棉质抛光轮清理加工好的板材，通过抛光使封边端面更加光滑。

 

四工序数控开料机和直排加工中心开料机有什么区别

       目前对于刚接触板式家具这个行业的客户来说，是选择四工序开料机还是直排换刀加工中心
，它们两者之间有什么区别？

       四工序开料机具有四个主轴，支持四把刀气动切换，对于柜体加工也能实现打孔功能，而且
也可以加工简单的门型，但是四工序开料机做柜体的速度还是有限的，单独做一个造型四把刀够用了 ，
但用于生产门板，四工序开料机需要频繁换刀再对刀，功能和效率远远比不上自动换刀的数控加工中心
。

       直排换刀加工中心开料机是一种能够自动换刀的数控开料机，可以加工柜体，也可以加工门
板，一机多用。特点在于门板花型雕刻，橱柜门花型比较多的，大于四把刀的。做门板多，少量做柜体
雕刻，可以选用直排换刀工中心。若是大量做柜体开料，不提倡用这款机型。直排换刀加工中心的价格
方面，一般比四工序贵些。导轨、齿条、控制系统、伺服电机都会采用比较好的品牌，保证其精度，。

 

四工序开料机缺点

      四工序开料机是板式家具数控开料机当中的一种经济机型，在市场上占据很大比重，新建的板
式家具厂，石膏碳化硅加工中心供应商，四工序开料机由于既能加工柜体又能加工门板，石膏碳化硅加
工中心生产厂家，而且价格较其他开料机低，因此是很多中小型板式家具厂青睐的开料设备   

       一、效率较低：虽然四工序开料机能完成门板柜体两种工艺，但是四工序开料机做柜体的速
度远远不如带钻包的开料加工中心，单独做一个造型四把刀肯定够用了。真正用于生产门板，四工序开
料机需要频繁换刀再对刀，功能和效率远远比不上自动换刀的加工中心。

       二、配置参差不齐：市面上的四工序设备价格差异非常大，有不少价格虽然低，但效率和性
能不尽人意，石膏碳化硅加工中心，好的四工序数控开料机如果配件都采用品牌，生产工艺都按机工艺
加工的话，其成本并不低。

 

石膏碳化硅加工中心-安泰明佳数控-石膏碳化硅加工中心供应商由高密市安泰明佳数控科技有限公司提
供。行路致远，砥砺前行。高密市安泰明佳数控科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，更矢志成为加工中心具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事数控木
工车床，数控木工车床厂家，数控木工车床生产厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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