
奉化不锈钢波纹管加工 鑫旺暖通

产品名称 奉化不锈钢波纹管加工 鑫旺暖通

公司名称 宁波鑫旺暖通设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省宁波市江北区长兴路689弄21号10幢112室
托管6934

联系电话 15779069838 15779069838

产品详情

宁波鑫旺暖通设备有限公司--不锈钢波纹管加工--风管加工；

管道加固内支撑件和管道外壁加固件的螺栓通过管道壁进行密封处理。

管道成型后，管端为阴、阳榫的管段应水平放置，管端为法兰的管段可立放

管道必须在胶液干燥固化后移动、堆积或安装的管道必须保管在防湿、防雨、防风沙的场所。管道零件
的制作。

管道弯管、三通、异径管、往返弯管等部件使用的材料厚度、连接方法和制作要求必须符合管道制作的
相应规定。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--不锈钢波纹管加工；

宁波鑫旺暖通设备有限公司--不锈钢波纹管加工--风管加工；

本标准还对玻璃钢风管的安装作了技术规范的规定。如：无机玻璃钢管道的安装应符合下列要求：

边长或直径大于1250mm的整体风管吊装时不能超过2.5m，边长或直径大于1250mm的组合风管吊装时不
能超过3.75m。

风管连接应严密，不锈钢波纹管加工安装，法兰连接螺栓两侧应加镀锌垫圈，并均匀紧固，不锈钢波纹
管加工，法兰连接螺母宜同侧。



承插式风管接头周围缝隙应均匀，内外涂层应完全密封。

氯氧镁水泥无机玻璃钢风管与金属横担之间应采取防腐蚀措施。

有机玻璃钢风管的安装，不锈钢波纹管加工多少钱，除符合本规范的规定外，采用套管连接时，风管板
的厚度不得小于风管板的厚度。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--不锈钢波纹管加工；

宁波鑫旺暖通设备有限公司--不锈钢波纹管加工--风管加工；

无机玻璃钢管道法兰平面应与管道轴线90°无机玻璃钢管道分为普通型管道(非保温)、整体保温(中间为
绝热层)、组合型和组合保温型4种。

玻璃纤维网布相邻层之间的纵横接缝距离应大于300mm，同层接缝距离应小于500mm。重叠长度必须在5
0mm以上。

管道表层的浆料厚度好平整玻璃纤维网布(可见布纹)。表面不得有密集的气孔和漏浆。玻璃纤维复合管
道的制作。

玻璃纤维复合板内、外表层与玻璃纤维绝热材料粘接应牢固，复合板表面应防止纤维脱落。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--不锈钢波纹管加工；

奉化不锈钢波纹管加工-鑫旺暖通(推荐商家)由宁波鑫旺暖通设备有限公司提供。宁波鑫旺暖通设备有限
公司位于浙江宁波江北区长兴路689弄21号10幢112室托管6934。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前鑫
旺暖通在风机、排风设备中享有良好的声誉。鑫旺暖通取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水
平达到了一个新的高度。鑫旺暖通全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

