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产品详情

5 风管连接形式：

(1)风管铆接连接。

铆钉连接时，必须使铆钉中心线垂直于板面，铆钉头应把板材压紧，使板缝密合并且铆钉
排列整齐、均匀。

板材之间铆接，一般中间可不加垫料，设计有规定时，按设计要求进行。

圆形风管横向结合缝采用铆接时，铆钉间距应小于150mm。

(2)矩形风管角钢法兰连接。

风管板厚小于或等于1.2mm且风管长边尺寸小于等于2000mm得风管，与角钢法兰连接宜
采用翻边铆接。风管得翻边应紧贴法兰，翻边宽度均匀且不应小于6mm,咬缝及四角处应
无开裂与孔洞。铆接应牢固，无脱铆和漏铆。铆钉间距100～120mm，且数量不少于4个。

风管板厚大于1.2mm得风管，与角钢法兰连接可采用焊接或翻边间断焊。风管与法兰应紧



贴，风管端面不得凸出法兰接口平面，间断焊得焊缝长度宜在30～50mm，间距不应大于5
0mm。

风管与法兰铆接前先进行技术质量复核，合格后将法兰套在风管上，管端留出不小于6mm
得翻边量，管折方线与法兰平面应垂直，然后使用液压铆钉钳或手动夹眼钳用铆钉将风管
与法兰铆固，并留出四周翻边。

翻边应平整，不应遮住螺孔，四角应铲平，不应出现豁口，以免漏风。

不锈钢风管与法竺铆接时，宜采用不锈钢铆钉。当法兰采用碳素钢时，其表面应采用镀铬
或镀锌等处理。

铝板风管与法兰连接宜采用铝铆钉。当法兰采用碳素钢时，其表面应按设计要求作防腐处
理。

(3）矩形风管薄钢板法兰连接。

薄钢板法兰风管连接端面应采用机械加工，其尺寸、形状应准确，法兰端面得折角处应平
直，接口处应严密平整，接口四角处应有固定措施。

薄钢板法兰风管端面形式及适用风管长边尺寸按下表 。

普通型角件应采用加强筋形式冲压成型，角件应采用镀锌板。

增强型（组合式）薄钢板法兰可采用铆接或无铆钉本体压接。铆（压）接间距：中压风管
≤150mm:高压风管≤1OOmm。

弹簧卡长度宜为120mm,顶丝卡宽度宜为30mm，顶丝为M8镀锌螺栓。

不锈钢风管采用碳素钢材料得紧固件时，表面应采用镀铬或镀锌等处理。
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