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产品名称 机床数控改造 机床数控改造 泰安明德机械厂

公司名称 泰安市泰山区明德机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市省庄工业园年华南街221号

联系电话  13053857085

产品详情

     数控机床

      有了数控机床舍不得用，这不是对设备的爱护，反而会由于受潮等原因加快电子元器件的变质
或损坏。若工厂没生产任务，数控机床较长时间不同时，也要定期通电，不能长期封存起来，尽量每周
能通电1-2次，每次空运一小时左右，利用机床本身的发热量来降低机内的湿度，使电子元器件不致受潮
。同时也能及时发现有无电池报警发生，以防止系统软件参数的丢失。

      这样才能在使用过程中将问题更好的解决掉，并且能够让设备在使用中不会有问题，并且还能
让设备在生产的时候能够很好的保护自己。

      数控机床生产率高，零件加工精度好，产品质量稳定，还可以完成很多普通机床难以完成或根
木不能加工的复杂型面的零件加工。但是，数控机床整个加工过程是由大电子元件组成的数控系统按照
数字化的程序完成的，在加工中途由于数控系统或执行部件的故障造成的工件报废或安全事故，一般情
况，操作者是无能为力的。所以，对于数控机床工作的稳定性、可靠性的要求为重要。 

      故障排除 

1、初始化复位法：一般情况下，由于瞬时故障引起的系统报警，可用硬件复位或开关系统电源依次来清
除故障，若系统工作存贮区由于掉电，拔插线路板或电池欠压造成混乱，则必须对系统进行初始化清除
，清除前应注意作好数据拷贝记录，机床数控改造，若初始化后故障仍无法排除，则进行硬件诊断。 

2、参数更改，程序更正法：系统参数是确定系统功能的依据，参数设定错误就可能造成系统的故障或某
功能无效。有时由于用户程序错误亦可造成故障停机，对此可以采用系统的块搜索功能进行检查，改正



所有错误，以确保其正常运行。 

3、调节，调整法：调节是一种易行的办法。通过对电位计的调节，修正系统故障。如某厂维修中，其系
统显示器画面混乱，经调节后正常。如在某厂，机床数控改造厂，其主轴在启动和制动时发生皮带打滑
，原因是其主轴负载转矩大，而驱动装置的斜升时间设定过小，经调节后正常。 

调整是系统地对伺服驱动系统与被拖动的机械系统实现匹配的综合调节方法，其办法很简单，机床数控
改造，用一台多线记录仪或具有存贮功能的双踪示波器，分别观察指令和速度反馈或电流反馈的响应关
系。通过调节速度调节器的比例系数和积分时间，来使伺服系统达到即有较高的动态响应特性，而又不
振荡的工作状态。在现场没有示波器或记录仪的情况下，根据经验，即调节使电机起振，然后向反向慢
慢调节，直到消除震荡即可。 

4、备件替换法：用好的备件替换诊断出坏的线路板，机床数控改造厂家，并做相应的初始化启动，使机
床迅速投入正常运转，然后将坏板修理或返修，这是的排故办法。 

5、改善电源质量法：一般采用稳压电源，来改善电源波动。对于高频干扰可以采用电容滤波法，通过这
些预防性措施来减少电源板的故障。 

6、维修信息跟踪法：一些大的制造公司根据实际工作中由于设计缺陷造成的偶然故障，不断修改和完善
系统软件或硬件。这些修改以维修信息的形式不断提供给维修人员。以此做为故障排除的依据，可正确
地排除故障。 

机床数控改造-机床数控改造-泰安明德机械厂(查看)由泰安市泰山区明德机械厂提供。泰安市泰山区明德
机械厂位于泰安市省庄工业园年华南街221号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前明德机械在钻床中
享有良好的声誉。明德机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。明
德机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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