
江阴市厂房钢结构焊缝检测 超声波探伤检测2022已更新

产品名称 江阴市厂房钢结构焊缝检测
超声波探伤检测2022已更新

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋广分检
测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

钢结构焊接检验

1.一般规定

（1）焊接检验分类

1）自检，是施工单位在制造、安装过程中，由本单位具有相应资质的检测人员或委托具有相应检验资质

的检测机构进行的检验；



2）监检，是业主或其代表委托具有相应检验资质的独立第三方检测机构进行的检验；

3）焊接检验的一般程序包括焊前检验、焊中检验和焊后检验，并应符合相关规定。

2.焊缝外观检测

（1）所有焊缝应冷却到环境温度后方可进行外观检测。

（2）外观检测采用目测方式。

3.承受静荷载结构焊接质量的检验

焊缝的外观质量应规范要求。焊缝尺寸应符合规范要求。

（1）无损检测的基本要求

无损检测应在外观检测合格后进行。

（2）设计要求全焊透的焊缝，内部缺陷的检测规定



1）一级焊缝应***检验。

2）二级焊缝应进行抽验，抽验比例不小于20%.

3）三级焊缝应根据设计要求进行相关的检测，一般情况下可不进行无损检测。

（3）超声波检测规定

对超声波检测结果有疑义时，可采用射线检测验证。

（4）表面检测规定

铁磁性材料应采用磁粉检测表面缺欠。不能使用磁粉检测时，应采用渗透检测。
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