
碳化钨碳化钨螺杆

产品名称 碳化钨碳化钨螺杆

公司名称 武汉优科表面工程有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 中国 湖北 武汉市江岸区 二七横路50号

联系电话 86 27 82931196-603 15827596568

产品详情

塑料挤出机及注塑机用耐磨碳化钨螺杆

武汉优科表面工程有限公司

塑料挤出机及注塑机耐磨碳化钨螺杆是由武汉优科表面工程有限公司根据市场需求，采用高新技术自主
研制和生产的高性能长寿命耐磨螺杆。研究结果表明，螺杆的耐磨性能不仅取决于耐磨部位的整体硬度
，而且也取决于耐磨部位硬质颗粒的展开程度和分布密度、结构致密度。相对于传统材料38crmoal螺杆
来说，由于碳化钨螺杆是由低摩擦系数的固溶体基质材料和高硬度的碳化钨耐磨硬质点组成（高达hv200
0左右），因此碳化钨强化耐磨螺杆不仅硬度高(hrc65)，而且因其高的碳化钨含量高，(根据塑料种类碳
化钨硬度可分别35-60%）、耐磨部位呈现零孔隙，与钢基结合强度高(大于300mpa)，不易剥落,耐磨碳化
钨厚度可达2mm以上，所以能很好地抵抗螺杆的磨损。产品自问世以来，在国内塑料挤出机厂家成功应
用，使用寿命比38crmoal提高3倍以上，极大地延长了塑料挤出机螺杆的使用寿命，得到广大客户的一致
认可，具有极高的性能价格比和市场竞争力。

优科公司以技术及管理创新为企业发展的原动力，创专业化的科技，专业化的产品，专业化的市场，专
业化的服务，专业化的管理，专业化的资源配置，树企业优质品牌，树企业优质信誉，以专业化的塑料
挤出机用耐磨碳化钨螺杆，与广大客户发展成为诚信、多赢的持久性合作伙伴关系。

塑料挤出机螺杆各类工艺表面处理的硬度和磨损分布分析

武汉优科表面工程有限公司



由于塑料工业的迅速发展，塑料品种增多，有的含碳化钙玻璃纤维等，因而对塑料挤出机及注塑机设备

提出了更高的要求，关键在于挤出机的螺杆表面的耐磨和耐蚀性。根据实际应用情况，武汉优科公司采

用高新技术自主研制和生产的高性能长寿命耐磨碳化钨螺杆。基中基体由普通结构钢或合金钢制成，表

面喷焊有由武汉优科表面工程有限公司自主设计配方的由镍基合金和碳化钨复合而成的特种耐磨涂层。

碳化钨耐磨螺杆与传统的38crmo材质表面处理后的硬度和耐磨性结果表明，本公司设计的喷焊层的硬度

并不随着磨损量的增加而降低，说明，喷焊层表面硬度均匀而稳定。而气体氮化层的硬度在磨损量达到0

.1mm时，接近喷焊层硬度，但氮化层的硬度随着磨损量的增加而急剧下降。结果还表明，硬度和耐磨性

不是线性关系，螺杆的耐磨性能不仅取决于耐磨部位的整体硬度，而且也取决于耐磨部位硬质颗粒的展

开程度和分布密度、结构致密度。相对于传统材料38crmoal螺杆来说，由于碳化钨螺杆是由低摩擦系数

的固溶体基质材料和高硬度的碳化钨耐磨硬质点组成（高达hv2000左右），因此碳化钨强化耐磨螺杆不

仅硬度高(hrc65)，而且因其高的碳化钨含量高，(根据塑料种类碳化钨硬度可分别35-60%）、耐磨部位呈

现零孔隙，与钢基结合强度高(大于300mpa)，不易剥落,耐磨碳化钨厚度可达2mm以上，所以能很好地抵

抗螺杆的磨损，在同等条件下，本公司生产的碳化钨螺杆的磨损量分别是38crmo气体氮化、离子氮化和

渗硼的磨损量的1/12、1/8、1/6。另外，各种氮化层和渗硼层在使用过程中均可能存在剥落现象，而本公

司生产的碳化钨螺杆耐磨层与钢基体结合强度大于300mpa，因而在使用过程中不存在剥落失效现象。实

际应用证明，本公司生产的碳化钨螺杆使用寿命是传统38crmoal的3倍以上。
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