
河南汽车配件压铸模具 压铸模具认准永康乔一

产品名称 河南汽车配件压铸模具 压铸模具认准永康乔一

公司名称 永康市乔一机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区曹园村3街43号

联系电话  13868959265

产品详情

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享压铸模具的验收

模具安全性的评定

安全生产是一个企业生存的根本，模具的安全性也是模具重要特性之一，模具的安全性不足会对今后的
生产带来极大的隐患，严重的可致人伤残。

吊装孔的验收

模具的吊装孔必须满足双方签订的技术协议的有关规定，汽车配件压铸模具厂，确保模具吊装平衡（吊
装平衡包括模具整体吊装及动、定模分体吊装两个方面）；这就要求在制作吊装孔的位置时，进行充分
的考虑。

对于大于15Kg的模具零部件必须要有吊装孔，模具吊装孔的位置应便于今后模具的维修保养，汽车配件
压铸模具生产，而不是随便做一下就行。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享压铸模具在各个行业上的应用



摩托车行业使用的压铸模已能大量生产。自从我国成为摩托车生产大国以来，每年所需的压铸模越来越
多，绝大部分都是国产模具，不少企业提供的模具从性能与寿命上都接近日本同类产品，该类模具制造
成熟，周期很短，河南汽车配件压铸模具，价格较低，如左、右曲轴箱，在北仑地区大约2~3个月便可制
出，国内生产的摩托车模具完全可以满足于国内需求。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！ 

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享渗氮及有关的低温热扩渗技术

这一类型中包括渗氮、离子渗氮、碳氮共渗、氧氮共渗、硫氮共渗以及硫碳氮、氧氮硫三元共渗等方法
。这些方法处理工艺简便、适应性强、扩渗温度较低一般为480～600℃、工件变形小，尤其适应精密模
具的表面强化，汽车配件压铸模具加工厂，而且氮化层硬度高、耐磨性好，有较好的抗粘模性能。3Cr2
W8V钢压铸模具，经调质、520～540℃氮化后，使用寿命较不氮化的模具提高2～3倍。

美国用H13钢制作的压铸模具，不少都要进行氮化处理，且以渗氮代替一次回火，表面硬度高达HRC65
～70，而模具心部硬度较低、韧性好，从而获得优良的综合力学性能。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！ 

河南汽车配件压铸模具-压铸模具认准永康乔一由永康市乔一机械有限公司提供。永康市乔一机械有限公
司实力不俗，信誉可靠，在浙江 金华 的五金模具等行业积累了大批忠诚的客户。乔一机械带着精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！同时本公司还是从事江苏压铸模具
加工，绍兴汽车配件模具厂家，杭州电动工具模具开模的厂家，欢迎来电咨询。
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