
中频炉锻造 贵州中频锻造炉 无锡捷兴机电设备 

产品名称 中频炉锻造 贵州中频锻造炉 无锡捷兴机电设备

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

这种涡流同样具有中频电流的一些性质，即，金属自身的自由电子在有电阻的金属体里流动要产生热量
。把三相工频交流电，整流后变成直流电，再把直流电变为可调节的中频电流，供给由电容和感应线圈
里流过的中频交变电流，在感应圈中产生高密度的磁力线，并切割感应圈里盛放的金属材料，在金属材
料中产生很大的涡流。加热均匀，芯表温差，温控精度高感应加热其热量在工件内自身产生所以加热均
匀，芯表温差。应用温控系统可实现对温度的控制提高产品质量和合格率。

中频整料加热炉采用连续加热方式，感应圈内部的负载比较均衡，克服了整个加热过程中，单根棒料负
载从室温升至1100℃时，负载巨大的变化而引起的设备实际加热功率的巨大变化，使整个连续加热过程
中，锻造用中频炉，设备的实际功率都可以保证在额定功率值的85%以上，贵州中频锻造炉，设备得以
有效利用。中频整料加热炉 - 应用于Φ18以上钢、不锈钢、铜、铝等的规则圆棒料、方形料或其它形状
毛坏料等的连续透热；主要用于料整体连续加热 。

中频炉温度控制：中频炉温度自动控制---是指根据炉温对给定温度的偏差，自动接通或断开供给炉子的
热源能量，或连续改变热源能量的大小，使炉温稳定有给定温度范围，以满足热处理工艺的需要。热处
理温度自动控制常用调节规律有二位式、三位式、比例、比例积分等几种。

1、比例调节(P调节)--调节器的输出信号(M)和偏差输入(e)成比例。即：M=ke式中：K-----比例系数，比
例调节器的输入、输出量之间任何时刻都存在--对应的比例关系，因此炉温变化经比例调节达到平衡时
，炉温不能加复到给定值时的偏差--称“静差”

2、比例积分(PI)调节--为了“静差”，在比例调节中添加积分(I)调节积分，调节是指调节器的输出信号
与偏差存在随时间的增长而增强，中频炉锻造，直到偏差消除才无输出信号，故能消除“静差”比例调



节和积分调节的组合称为比例积分调节.

3、二位式调节--只有开、关两种状态，当炉温中频炉低于限给定值时执行器全开;当炉温高于给定值时执
行器全闭。(执行器一般选用接触器)

4、三位式调节--它有上下限两个给定值，当炉温低于下限给定值时招待器全开;当炉温在上、下限给定值
之间时执行器部分开启;当炉温超过上限给定值时执行器全闭。(如管状加热器为加热元件时，可采用三
位式调节实现加热与保温功率的不同)

中频炉锻造-贵州中频锻造炉-无锡捷兴机电设备(查看)由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡捷兴机电
设备有限公司是从事“高频感应加热设备,中频熔炼炉,高频淬火设备,高频加热机”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王经理。
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