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价格 8.00/台

规格参数 品牌:SIEMENS
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运输方式:快递物流

公司地址 上海市松江区乐都路358号503室（注册地址）

联系电话  13524157645

产品详情
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 我公司主营西门子各系列PLC （S7-200 SMART S7-300 S7-400） 触摸屏 变频器 （MM系列 G120 G120C
G110） 伺服 （V80 V60） 数控备件 （PCU50 NCU CCU 轴卡） 等 价格优势 产品为西门子原装正版产品
我公司售出的产品 按西门子官方标准质保 产品本身有质量问题 质保一年 公司秉承：以信待人 以诚待人
质量如生命 客户至上的经营理念 竭诚为您服务肯定是我们的动力
我们将期待与您长期持久的合作上海臣冠工业控制设备有限公司  

那里有卖    要多少钱  哪里有   哪里能买到   要在哪里买   在哪里有卖的  
价格，参数，型号，哪家便宜，比较便宜，哪里有，销售，订货号，多少钱？哪家价格好？
厂家，性能，优点，包装，用途，售后服务!哪里有卖 代理商  总代理商 

西门子S7300plc代理商，西门子代理商，上海西门子总代理，西门子上海代理商，西门子电机总代理，上
海西门子PLC总代理，上海西门子代理，上海西门子变频器总代理，上海西门子销售商，总代理西门子
电机，西门子总代理 西门子代理 西门子总代理 ，西门子S7-300PLC， 西门子S7-200PLC总代理，西门子P
LC总代理，西门子PLC，西门子PLC总代理，西门子总代理，上海PLC总代理，S7-200西门子PLC总代理
，西门子S7-300PLC总代理，西门子plc模块总代理，西门子plc编程线总代理，西门子plc编程电缆总代理
 

本公司在机械产品这一领域倾注了无限的热忱和，公司一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以
品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**，携手共创美好明天！ 

  

6FC5410-003-0AA1 



西门子数控系统、数控主板，销售订货型号： 

6FC5247-0AA00-0AA2 NCU盒用于安装NCU
573.5/573.4/573.3/573.2/572.5/572.4/572.3/572.2/571.5/561.5/571.4/571.3/571.2 NCU 571.2 6FC5357-0BB11-0AE0
NCU 571.3 6FC5357-0BB11-0AE1 NCU 571 1.3 6FC5357-0BB13-0AA0 无烟机 571.3 6FC5357-0BB13-0AA1
无尘室 571.4 6FC5357-0BB14-0AA0 无水针 571.4 6FC5357-0BB12-0AE0 NCU 571.5 6FC5357-0BB15-0AA0
NCU 572.2 6FC5357-0BB21-0AE0 NCU 572.2 6FC5357-0BB21-0AE1 NCU 572.2 6FC5357-0BB52-0AE0 NCU
572.3 6FC5357-0BB22-0AE0 NCU 572.3 6FC5357-0BB23-0AA0 NCU 572.3 6FC5357-0BB23-0AA1 NCU 572.4
6FC5357-0BB23-0AE0 NCU 572.4 6FC535 7-0BB24-0AA0 无尘室 572.5 6FC5357-0BB25-0AA0 无烟机 573.2
6FC5357-0BB31-0AE0 无机 573.2 6FC5357-0BB33-0AE0 无烟机 573.2 6FC5357-0BB33-0AE1 NCU 573.2
6FC5357-0BB53-0AE1 NCU 573.3 6FC5357-0BB33-0AE2 NCU 573.3 6FC5357-0BB33-0AE3 NCU 573.3
6FC5357-0BB33-0AA0 NCU 573.3 6FC5357-0BB33-0AA1 NCU 573.4 6FC5357-0BB34-0AA0 NCU 573.4
6FC5357-0BB34-0 AE0 无烟机 573.4 6FC5357-0BB34-0AE1 无烟机 573.5 6FC5357-0BB35-0AA0 NCU 573.5
6FC5357-0BB35-0AE0 NCU 561.4 6FC5356-0BB12-0AE0 NCU 573.5 6FC5357-0BB35-0AE0
6FC5247-0AA00-0AA3 用于容纳NCU的NCU盒 561.5/571.5/572.5/573.5 NCU 561.5 6FC5356-0BB15-0AA0
NCU 571.5 6FC5357-0BB15-0AA0 NCU 572.5 6FC5357-0BB25-0AA0 NCU 573.5 6FC5357-0BB35-0AA0 

西门子810D/810DE数控伺服系统CCU1/CCU3/CCU3.4控制主板： 6FC5410-0AY03-0AA1
6FC5410-0AY01-0AA0 6FC5410-0AY03-1AA0 

6FC5410-0AY01-0AA1 6FC5410-0AY00-0AY0 3-0AA0 6FC5410-0AY03-0AA2 6FC5410-0AA01-0AA0
6FC5410-0AX02-0AA0 6FC5410-0AX02-1AA0 6FC5410-0AA00-0AA0 6FC5210-0DF00-0AA0 PCU20
西门子数控主板 6FC5210-0DF00-0AA1 

PCU20 西门子数控主板 6FC5210-0DF00-0AA2 PCU20 西门子数控主板 6FC5210-0DF00-1AA0 PCU20
西门子数控主板 6FC5210-0DF00-1AA1 PCU20 西门子数控主板 6FC5210-0DF00-1AA2 PCU20
西门子数控主板 6FC5210-0DF01-0AA0 PCU50 西门子数控主板 6FC5210-0DF02-0AA0 PCU50
西门子数控主板 6FC5210-0DF03-0AA0 PCU50西门子数控主板 6FC5210-0DF04-0AA0 PCU70
西门子数控主板 6FC5210-0DF05-0AA0 PCU50 西门子数控主板 6FC5210-0DF20-0AA0 PCU50
西门子数控主板 6FC5210-0DF21-0AA0 PCU50 西门子数控主板 6FC5210-0DF21-2AA0 PCU50
西门子数控主板 6FC5210-0DF22-0AA0 PCU50 西门子主板 6FC5210-0DF22-1AA0 PCU50 西门子数控主板
6FC5210-0DF22-2AA0 PCU50 西门子数控主板 6FC5210-0DF23-2AA0 PCU50 西门子数控主板
6FC5210-0DF24-0AA0 PCU70 西门子数控主板 6FC5210-0DF24-2AA0 PCU70 西门子数控主板
6FC5210-0DF25-2AA0 PCU50 西门子数控主板 6FC5210-0DF31-2AA0 PCU50.3 西门子数控主板
5FC5210-0DF33-2AA0 

PCU50.3西门子数控主板 6FC5247-0AA00-0AA3 6FC5250-0AY30-0AH0 6FC5250-0AY30-0AH1
6FC5250-0AY30-0AH2 6FC5250-0BY30-0AH0 6FC5250-0BY30-0AH1 6FC5250-0BY30-0AH2
6FC5250-0CY30-0AH3 6FC5250-0CY30-0AH1 6FC5250-0CY30-0AH2 PCU50.5 6FC5210-0DF52-2AA0
6FC5253-0BX10-0AF0 6FC5253-7BX10-6AF0 6FC5860-1YF00-0YA0 6FC5860-1YF23-1YA0
6FC5860-1YF20-4YA0 NCU710.2 6FC5371-0AA10-0AA2 NCU720.26FC5372-0AA00-0AA2 NCU730.1
6FC5373-0AA00-0AA2 

6FC5410-0AY03-0AA1 

西门子数控系统、数控主板    产品简介： 

分布式、数字式控制系统和驱动概念。 用于 PowerTrain TRANSLINE
的解决方案在数字式基础上支持分布式配置。 



分布式配置特别意味着，因标准化、快速调试、服务友好且维护友好的机器而产生的低成本。 

硬件和软件的优化集成。 这一点意味着，你可以为所有控制任务实现自动化解决方案。从简单的PLC单
元到集成的高速加工模块。 

SINUMERIK 及 SIMATIC S7-300 统一的设计可以方便地以模块化原理对系统进行扩展。 

标准化软件结构，通过 PROFIBUS DP 和工业以太网进行通讯。 所以 PLC
都是采用图形编程方法编程的，诸如 S7-Graph
软件等。这样就可以在主操作控制面板和单元操作控制面板上进行统一的 PLC 和 CNC 诊断。 

对于操作员和机床制造厂家，我们在自己的解决方案上为 PowerTrainTRANSLINE HMI
操作员面板提供一种透明的图形化用户接口。 

站间通过 PROFIBUS DP 进行通讯。 

与控制系统的连接是采用工业以太网接口进行的。在采用该工业标准时，与管理层之间的接口得到了保
证。 可以在该概念范围内采用运动控制信息系统 MCIS 功能模块以及 ePS
网格服务，不存在任何问题。 

优点 

标准化的协议 

调试、诊断、数据备份 

直接耦合 

SINUMERIK 及 SIMATIC S7 

ET 200 分布式 I/O 

AS-Interface 部件 

SIMATIC、SINUMERIK 及 SIMODRIVE 系统系列甄选部件。
为了保持备件库存尽可能小，从而降低维持机床用户备件库存的成本，从 SIMATIC、SINUMERIK 及
SIMODRIVE 系统系列甄选了适用部件。 

标准化的控制单元大大降低处理时间。 借助 PowerTrain TRANSLINE
的解决方案，你可以配置与自己的任务相匹配的自动化解决方案。 

对于机床制造厂家，存在以下好处： 

降低配置成本，缩短项目工程时间 

可以采用预制选项 

大大减少布线成本，提高接线和操作可靠性 

先进的调试功能以及更少的调试单元，透明度更高，调试时间显著缩短。 



结论： 完成某项目所需时间大大缩短。 

由于可用性高，因此可以实现经济性生产。 如果你是一名机床操作员，利用分布式配置，你可以大大提
高生产线的可用性和生产率，从而提高其效益。 

这是通过以下方式实现的： 

快速错误的来源，因为所有部件都是依据一个统一标准设计的。 

通过简单、重现式程序而实现的服务友好性以及维护友好性 

由于采用模块化软件，因此缩短了调试和验收时间 

缩短机床培训时间 

降低备件库存成本 

  

简单而的流程集成 将机床集成到公司工作流程中是实现精益、生产的重要先决条件。为此，SINUMERIK
Integrate 提供了丰富的产品，用于将机床集成到与金属切削相关的通讯、工程设计和生产流程中。 

集成至工程组态流程 用于工程组态的 SINUMERIK Integrate 采用创新的 PLM
流程，能够在机床的整个生命周期内协助用户提高生产能力和实现更的调试。SINUMERIK
系统的开放性支持针对特定机床或用户的工艺、编程和操作的优化。 

集成到生产流程中 用于生产的 SINUMERIK Integrate 能够快速、简单、地集成到复杂的公司生产流程和
通信流程中。甚至可快速、方便地将机床集成到公司现有的复杂 IT
网络中。这样就可提升生产能力和可用性，并降低总体生产成本。封闭的 CAD/CAM/CNC
链可将程序创建、程序仿真和试运行的成本降至。 

SINUMEIRK 8xD powerline可以同时配置6个手轮吗？ 

回答： 参数 MD N11324 $MN_HANDWH_VDI_REPRESENTATION=1
切换系统配置6个手轮状态。参见ID: 28821007机床数据和设定数据说明。 

轴和通道VDI接口区域中对应的6个手轮接口信号： 
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