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产品名称 阳江塑料挤出造粒机 塑料挤出造粒机
成泰水下切粒机

公司名称 东莞市成泰自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇常马路343号

联系电话  13302640488

产品详情

    环保塑料造粒机需要在恒温情况下进行工作，阳江塑料挤出造粒机，若温度处于不稳定装填，
潮州塑料挤出造粒机，很容易影响机械的使用情况。对于产出的产品也存在很大的影响，因此温度的稳
定性对整机工作情况的影响非常重要。

    想要保证产品质量，对温度的控制也是非常的重要。机筒排气口尽量保证出气(水汽)通畅，塑
料挤出造粒机，这样颗粒内部不容易有水泡，没有水泡才能够更好的保证产品的质量。

    塑料挤出造粒机要想保证产品的质量温度操控是相当重要的，还有一点操作也是很重要的，那
就是机筒的排气口尽量保证出气(水汽)通畅，这样颗粒内部不容易有水泡，没有水泡才能够更好的保证
产品的质量。

    开机的时分是不要加料的，一般要等到温度达到一定程度的时分再加料，刚刚参加料的时分问
题会下降，这样就要相对调高一些温度，关于造粒机的温度操控是十分重要的。

塑料造粒机排气口冒料一般有两个原因：一是螺杆设计不合理，二是排气口设计不合理。具体如下：

    螺杆设计不合理，导致排气口处物料发生倒流。塑料造粒机排气式螺杆大多数采用多阶设计，
清远塑料挤出造粒机，此设计的优势在于排气口处是常压，物料不会流出。有一个排气口的挤出机要求
有2阶螺杆，有2个排气口需要3阶螺杆。请检查自己的螺杆是否属于这样的设计，如果不是，则很可能会
冒料。

阳江塑料挤出造粒机-塑料挤出造粒机-成泰水下切粒机(查看)由东莞市成泰自动化科技有限公司提供。阳
江塑料挤出造粒机-塑料挤出造粒机-成泰水下切粒机(查看)是东莞市成泰自动化科技有限公司今年新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：付继成。
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