
日本东宇 东宇氮气发生器销售 东宇氮气发生器

产品名称 日本东宇 东宇氮气发生器销售 东宇氮气发生器

公司名称 东宇电机股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市周市镇万达广场5号楼20层東宇电
机

联系电话  15606228211

产品详情

高纯氢气发生器的特点

1、高纯氢气发生器 对配套设施要求低，只需220V交流电源即可工作。

2、 高纯氢气发生器操作简单，打开电源即可产生氢气。

3、 输出压力稳定，数字显示气体流量，直观。

4、 维护简单，氢气机第i一次加碱使用后，只需定期向电解池中补充蒸馏水。定期更换干燥管，东宇氮
气发生器，无需拆卸箱体。

5、 高纯氢气发生器安全性高，仪器配有两级过压保护，当压力超过设定值，仪器自动切断电路停止产
气。气路中设有气液分离器，保证液体不会进入气相系统中。从而保证了使用碱性液体作为电解液的气
源安全性。

制氮机制取的氮气有哪几种纯化方式

氮是惰性气体，东宇氮气发生器销售，常用于高温处理各种材料或零件的保护气氛。为此，应把氮气中
的杂质（氧和水汽）清除到i低水平。 

一般来说，由制氮机制取的氮气中含氧量小于0.5%时，宜采用脱氧剂直接除氧，含氧量为0.5-3%时，宜
采用催化剂加氢除氧，含氧量大于3%时可采用分级催化除氧。因为氮气中含氧量过高，按化学计量所需



的氢气量大，一次全部加入时，可能有爆i炸的危险；且反应中放出的热量较大，易烧坏催化剂。因此，
必须严格控制加氢量进行分级除氧。原料氮气中含氧量过高时，亦可用部分纯氮稀释原料气，使混合气
体中含氧量小于3%再进行加氢催化除氧。 

采用脱氧剂清除杂质氧的典型工艺流程：氮气经催化除氧器（除去氧）、水冷却器和吸附干燥器（除去
水汽）、气体过滤器（除去尘埃颗粒）后，即得纯氮产品。 

采用加氢催化除氧的典型工艺流程：首先在氮气中加适量氢气（添加量为氮气中含氧量的二倍以上），
然后通过催化除氧器（除去氧）、水冷却器和吸附于燥器（除去水汽）、气体过滤器（除去尘埃粒）后
，即得纯氮产品。 

当氮气中含氧量较大（大于3%），可采用分级加氢催化除氧工艺，氮气在进入催化除氧器前，需要严格
控制加氢量，通过催化除氧器1（一次除氧），再加入少量氢气进入催化除氧器2进行二次除氧。 

如果原料氮气中含氧较高，对纯氮又要求不许有过量氢气存在。此时，氮气纯化装置采用先加氢催化除
氧，再用活性氧化铜等除氢的方法纯化氮气，其典型的工艺流程为：在原料氮气中根据氧的含量，添加
稍为过量的氢（按化学计量）后通过催化除氧器除氧，再通过电加热器和氧化反应除去氮气中的过量氢
。常用的脱氢剂除活性氧化铜外，东宇氮气发生器日本，也可用银分子筛等。 

制氮机的应用及特点

制氮机的应用：

1、中空纤维膜分离制氮机是在第二十世纪中期，一个高科技的发展近两年，三十年，在全世界得到了快
速的发展，膜分离技术给人类带来巨大的好处。膜具有选择性渗透和气体组分扩散特征，从而实现对气
体分离的目的。

2、中空纤维膜是微孔尺寸的内、外管一样，和结构的管壳式热交换器的相似。纤维束相互独立，用环氧
树脂密封在电影的结尾。数百数千的纤维束一起提供必要的表面积。

3、在压力作用下，各种气体的吸附，在中空纤维膜中的扩散，渗透速率，根据订单，我们称之为气体透
过率的“气”，如氧气，水蒸气透过率；小的“慢”的气体，如氮。混合气体通过膜，“气”是丰富的
低电压侧，“慢”的天i然气主要富集在高压侧，从而实现混合气体分离。

制氮机的特点：

1、膜组件的规格，可以经济地满足不同用户的需求在氮；

2、高压力的膜组件，压力损失小，可以满足用户的要求，高氮出口压力；

3、通过增加膜组件的数量可以很容易的扩展，制氮系统；



4、没有移动部件，静态操作，东宇氮气发生器怎么样，没有特殊照顾，维修量小，连续安全运行；

5、重量轻，结构紧凑，节省空间，无需基建投资，易于安装和启动，打开，停车方便，快速，自动操作
。

日本东宇(图)-东宇氮气发生器销售-
东宇氮气发生器由东宇电机股份有限公司提供。东宇电机股份有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏
苏州 的行业设备等行业积累了大批忠诚的客户。东宇带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和
您携手步入**，共创美好未来！
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