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产品名称 巨泰机床生产基地 双轴数控深孔钻床
新疆双轴数控深孔钻床

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

深孔钻床分外排屑和内排屑两种；直径较小的采用外排屑，双轴数控深孔钻床价格，因钻杆太小无法排
屑。直径比较大的孔钻杆内孔有足够的空间排屑，高压油从孔壁与鉆杆之间压入把切屑与热量从杆内排
出。钻头的一般用硬质合金，分导向与切屑刃二部份，切屑刃磨成揩梯形以分屑，断屑槽的高度与宽度
取决于工件的材料及进给量以保证切屑形状为紧而小的C形或瓦片状为佳。

数控深孔钻床几何精度的调整内容和方法与普通机床基本相同，这里以TH66100型卧式加工中心为例说
明几何精度的调整内容和方法。 

（1）调整垫铁和地脚螺栓具体主要是通过垫铁和地脚螺栓进行调整机床的几何精度，必要时也可以通过
稍微改变导轨上的镶条和预紧滚轮来达到精度要求。 

（2）调整机械手与主轴、刀具库之间相对位置用G28G91Y0ZO或G30Y0ZO（回第二参考点）指令，双轴
数控深孔钻床生产厂家，使机床自动运行到换刀位置，双轴数控深孔钻床报价，用手动方式分步完成刀
具交换动作，检查抓刀、装刀、拔刀、旋转交换等动作是否准确平稳。 

（3）调整托板与交换工作台面的相对位置该种机床是双工作台或多工作台，要调整好工作台托板与交换
工作台面的相对位置，以保证工作台自动交换时平稳可靠。

深孔钻床在进行防锈检查的时候，一般需要检查哪些项目呢？下边小编为大家讲解一下：1.经过盐炉淬
火处理的机床零件应及时将残留的盐清洗干净。2.机床零部件在生产过程中，应选用合格的切削液和切
削油，以防生锈；同时在精加工过程中，新疆双轴数控深孔钻床，须及时进行清洗防锈。3.入库零件必



须进行清洗防锈，已经生锈的零件不得入库；已经生锈的零件同样不能进行装配。4.凡需要防锈的部位
，必须清洗干净，经检查没有可见锈蚀、赃物、油污后，应立即进行防锈处理。 巨泰机床生产基地-双轴
数控深孔钻床价格-新疆双轴数控深孔钻床由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州市巨泰机床制造有
限公司是一家从事“深孔加工刀具,辅具有：标准深孔钻头,深孔镗头 ,滚压头 ,镗”的公司。自成立以来，
我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“巨泰”品牌拥有良好口碑
。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使巨泰机床在镗床中赢得了客户的信任，树立了良好的企
业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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