
瑞松金属电镀加工 电镀怎么样 电镀

产品名称 瑞松金属电镀加工 电镀怎么样 电镀

公司名称 苏州瑞松金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州高新区湘江路411 号

联系电话  13806213215

产品详情

电镀厂就是组织负责电镀业务的厂家，负责给产品进行电镀的工厂。

科技名词定义中文名称：电镀 英文名称：electroting
定义1：利用电解工艺，将金属或合金沉积在镀件表面，形成金属镀层的表面处理技术。
所属学科：电力（一级学科）；配电与用电（二级学科）
定义2：利用电解在制件表面形成均匀、致密、结合良好的金属或合金沉积层的过程。
所属学科：机械工程（一级学科）；表面工程（二级学科）；电镀与化学镀（三级学科）

当杂质富集到一定程度后，就会影响到镀层质量。因此在硫酸盐铁丝电镀锌过程中，必须保持足够的锌
阳极面积。一般阳、阴极面积之比要保持约在2：1，镀液中锌离子的来源主要应该是锌阳极发生氧化反
应后溶解下来的锌离子，而不应该从补充硫酸锌主盐的成分而来，生产中应避免频繁的添加补充化工原
料，镀液中硫酸锌含量的高低应由锌阳极面积的大小来调整和控制，即当发现锌离子浓度在不断下降时
，应适当增加锌阳极，当发现锌离子浓度不断增加时，则应适当减少锌阳极。另外，电镀加工，镀液在
停止工作时，电镀怎么样，锌阳极还会发生溶解想象，因此当镀液中锌离子浓度不低，镀液长期停止工
作时，应将锌阳极从镀槽中取出。

铸钢件通常需要进行镀锌处理，在电镀过程中，氢易于析出，造成严重析氢，不利于金属离子在工件表
面沉积，镀层容易脱皮、需专门的前处理工序。

电镀层质量测试

1)附着力。按照GB/T5270-2005金属基体上的金属覆盖层电沉积和化学沉积层附着强度试验方法评述标准
，对镀锌层附着强度进行检测试验;

2)厚度与致密度。JSM-6360LV扫描电子显微镜检测;



3)外观。按照GB/T9799-1997金属覆盖层钢铁上的锌电镀层标准，对锌镀层的外观与厚度进行检测;

4)镀层成分分析。电镀层化学成分分析表明;沿着基体金属向镀层方向，锌的质量分数在递增，铁在递减
，这是由于电镀过程起始阶段，基体金属上的铁原子与锌形成合金，随着电镀进程的深入，镀层主要以
锌与高分子配合物形成高分子配合物为主，电镀，基体金属被锌层所覆盖，因而距离基体金属较远处的
镀层，主要是锌，这也加强了基体的防腐性能。

瑞松金属电镀加工(图)-电镀怎么样-电镀由苏州瑞松金属材料有限公司提供。瑞松金属电镀加工(图)-电
镀怎么样-电镀是苏州瑞松金属材料有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或
图片上的联系电话，索取联系人：张兴寿。
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