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a、挤出机设备上安装的成型模具中零件如果加工精度差、装配后各零件同心度达不到质量要求，保定P
VC发泡板挤出生产线，结果使模具内圆腔各部位熔料流量不均匀。应检查各零件加工质量及装配后的同
心度精度，必要时应重新设计加工。b、口模和芯棒的同心度调节精度不到位，PVC发泡板挤出生产线厂
家，口模与芯棒配合处的圆周间隙不均匀。应重新调整口模料流间歇。软管表面粗糙无光泽

管材表面有黑点或黄条纹a、塑料制品厂长期生产后挤出机的机筒或螺杆可能出现严重磨损现象，熔料在
机筒内停留时间过长分解。应检查机筒和螺杆的装配间隙，必要时维修更换。b、成型模具内熔料流通不
畅，有滞料区，造成部分料分解。应对模具检修，更换精度差零件。c、分流锥角度大，对料流阻力大。
应修改模具结构。管材表面有黑点或黄条纹a、塑料制品厂长期生产后挤出机的机筒或螺杆可能出现严重
磨损现象，熔料在机筒内停留时间过长分解。应检查机筒和螺杆的装配间隙，必要时维修更换。b、成型
模具内熔料流通不畅，有滞料区，造成部分料分解。应对模具检修，更换精度差零件。c、分流锥角度大
，PVC发泡板挤出生产线销售，对料流阻力大。应修改模具结构。出现故障，我们首先要确定故障发生
的原因，一般我们可以从以下几点进行分析及处理：对于老旧挤出机设备，我们可以优先想到是螺杆或
机筒出现严重的变形现象；如果挤出机使用的塑料原料中夹杂了异物过多，特别是异物为金属异物，极
易造成螺杆卡死，PVC发泡板挤出生产线公司，同时会对螺杆和机筒造成不可逆转的大损害；挤出机开
机未能做好产前准备工作，如机筒温度过低、机筒内残余物料未完全熔融或换网器堵塞，这种情况下冒
然开机生产引起机筒内熔料压力过高可能造成螺杆变形，比较终造成螺杆卡死故障； PVC发泡板挤出生
产线厂家-金纬机械常州由金纬机械常州有限公司提供。金纬机械常州有限公司拥有很好的服务与产品，
不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，
可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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