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产品名称 机床工件夹具 工件夹具 青岛隆山机械工具公司

公司名称 青岛隆山机械工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 即墨市环秀办事处窑上村（青岛环保产业园）

联系电话  18561791625

产品详情

3. 冷却介质的选择冷却是淬火的关键工序。它直接影响淬火后的钢的性能。淬火的冷却速度要大于临界
冷却速度，以获得过冷马氏体组织。同时在冷却过程中还要控制结晶过程中内应力的产生，机床工件夹
具，防止变形和开裂的发生。为了保证淬火效果，应选择合适的冷却介质和冷却方法。本实验中我们选
择室温下的水作为冷却介质。4. 工件放入炉中，设定电炉温度控制器的加热控制温度，开始加热。5.
电炉达到设定温度后，开始保温的计时。6. 工件出炉，工件夹具，快速放入水中冷却

每套包含零件：6只T型槽螺母，6只法兰螺母，台钻工件夹具，4只连接螺母，6块阶梯压规，12块三角垫
铁，车床加工方形工件夹具，24根双端螺栓，长度分别为3、4、5、6、7、8寸各4根。

依据金属的加工性能、管材尺寸、质量要求以及投资和效益来选择不同的加工方法及相应的辅助工序。
冷轧冷拔管的基本工序有：(1)管料供给，所用管料为热轧成品管或半成品管、挤压管以及焊接管；(2)管
料准备，包括检查、打捆、酸洗、清洗、冲洗、中和、烘干、涂润滑剂等；(3)冷加工(冷轧或冷拔)；

U型压板模具压板 模具压板是一种在模具加工中经常使用的一种辅助夹具，主要作用是使被加工件，在
加工过程中起到不颤动，不移位的作用。以保证模具工件的精度以及良好的光洁度。所以模具压板的好
坏直接影响到模具的产品质量。模具压板在模具制造过程中起到至关重要的作用。

冷拔加工

使材料除了有拉伸变形外还有挤压变形，冷拔加工一般要在专门的冷拔机上进行。

经冷拔加工的材料要比经冷拉加工的材料性能更好些。

机床工件夹具-工件夹具-青岛隆山机械工具公司由青岛隆山机械工具有限公司提供。青岛隆山机械工具



有限公司是一家从事“组合压板,自动进给器,角固式精密平口钳”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“隆山,青岛隆山,青岛隆山机械”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使青岛隆山机械在机床附件中赢得了客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

