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氧气的流量：一般认为在切割厚度为12mm的钢板时，随着氧流量的增加，切割速度逐渐
增大，切割质量提高，但超过某个界限值相对应的值反而降低。因此可以看出，数控等离
子切割机价格，对不同的钢板厚度 各自存在一个氧流量值，当处于良好氧流量值状态切
割时，不但切割速度高，而且切割效果好。所以氧气的流量也是影响数控火焰切割机的重
要因素之一！ 日常维护和保养：1. 每个工作日必须清理数控等离子切割机机床导轨的污
垢，使床身保持清洁，下班时关闭电源，同时排空机床的管带里的余气。2.
检查横纵向的擦轨器是否正常的工作，如不正常要及时的更换。 3.
检查所有割炬是否有松动，清理点火口垃圾，使点火保持正常。4. 如有自动调高的装置，
检测是否灵敏、是否要更换探头。5.检查等离子割嘴和电极是否损坏、是否需要更换割嘴
以及电极。所以它的精度异常的高，而且切割口的范围也非常的小，能够程度上满足我们
对于很多金属的一个外形上的需求，类似于汽车制造行业，它是需要那些零件，有一个比
较的外观和外表的，这个时候相关的金属切割机就要起到它应有的一个作用并且发挥它的
机械优势。我们在使用数控等离子切割机的过程当中，肯定就是看中了它比较化的一个切
割过程，能够大程度上的优化我们的一个切割流程，并且保证切割金属的流程变得更加的
顺畅。



数控等离子切割机的工作场地，工作环境相对来说比较恶劣的，金属粉尘比较大。因此，
必须对机器进行的清洗保养，应由人负责设备的润滑、维修及保养工作。安全操作：1. 数
控等离子切割机是一种精密的切割设备，所以对数控等离子切割机的操作必须做到三定（
定人、定机、定岗）。2. 操作者必须经过培训并且能熟练操作的，非者勿动。 3. 在操作前
必须确认无外界的干扰，一切正常后，把所切割的板材吊放在切割的平台上，板材不可以
超过切割的范围（注意：在吊装时要小心）。 人才瓶颈：由于数控切割行业起步晚，发
展迅猛，国家在切割人才培养和切割技工培训方面还没有跟上，小型数控切割机，还没有
切割和切割培训，没有培养过切割的博士、硕士、本科和职高学生，从而导致钢材切割行
业及所有企业，严重缺乏熟练的数控切割技术人才和管理人才，从切割零件的画图、套料
、编程，操作数控切割机的切割技工，以及切割生产管理人才。人才短缺已经严重制约企
业的生产和发展。数控切割机型号选择，这个是金属生产企业需根据自身的产能情况，企
业的发展趋势进行适合选择，不能一味追求高功率，容易造成大材小用。等离子发生器器
功率小了，效率跟不上。所以要根据实际的情况进行选用。

氧气的压力：随着切割氧压力的提高，氧流量相应增加，因此能够切割的板厚度随之增大
。但压力
增加到一定值，可切割的厚度也达到大值，再增大压力，可切割的厚度反而减小。这
是因为可切割的厚度是与火焰所产生的风线息息相关的，而只有合适的氧气压力才能调
节出好的风线。风线的好坏决定了数控切割机的切割质量，钢板下料的粗糙度，火焰切 
割的效率等等。所以氧气的压力对数控火焰切割机的切割质量是有很大影响的！数控切割
机用来切割金属碳钢等资料，是一种加工设备，通常都是在厂房内运用，这样主要是能对
传动部件及控制体系的维护，并且数控切割机运用电、气等燃料，涉及到安全性问题，因
而运用在室内是较好的挑选。可是也有少部分公司因为加工环境的影响，也有在室外运用
的状况，关于在室外运用的，要格外重视的是运用标准和安全防护措施，数控激光切割机
，因为数控等离子切割机涉及到用电部件。另外，切割效率低是企业面临的又一难题，数
控切割机不能实现数控切割，合肥数控切割机，不能全时、自动、地进行切割，而是依靠
切割工人，凭经验，靠肉眼，以手工方式控制每个零件的切割过程，从预热穿孔的时间和
方式，到切割过程的加减速。据参观过日本和韩国企业数控切割生产的中国同行介绍，日
本韩国企业的数控切割生产效率要比中国企业高五倍到十倍。韩国某重工企业有8台数控
切割机，一个月可以切割2万吨钢板。

合肥世佳(图)-数控激光切割机-合肥数控切割机由合肥世佳电工设备有限公司提供。合肥世佳(图)-数控
激光切割机-合肥数控切割机是合肥世佳电工设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您
拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：颜经理。
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