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产品名称 潮州钢管X射线探伤 焊缝抽检无损检测

公司名称 广州国检中心（运输鉴定、危险特性分类鉴定）
部门

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道东1号(2号
厂房)1楼自编102房（注册地址）

联系电话 13609641229 13609641229

产品详情

钢管X射线探伤 焊缝抽检无损检测

1.

射线检测技术

射线检测

射线检测技术( Radiographic Testing，即 RT) 是利用射线( X 射线、γ 射线、中子射线等)
穿过物体时的吸收和散射的特性，检测其内部结构不连续性的技术。

射线检测技术比较适合于检测孔隙、夹杂等体积型，对平行于射线穿透方向的裂纹有比较好的检测效果
，对复合材料有的树铀维等也有一定的检测能力，在铺层数量较少时，还可发现铺层内纤维弯曲等。

由于分层对射线穿透方向上介质并无明显影响，因此分层在成像上并不明显。同样的原因，射线检测技
术对平行于材料表面的裂纹也不。

射线照相

在所有的射线检测技术中，胶片射线照相技术发展早，而数字式射线实时成像检测技术则发展快。与胶
片照相技术相比，数字式射线成像技术的成像质量与胶片照相技术相当，在检测的实时性、效率、经济
性和易用性等方面则有着无可比拟的性，因而得到了快速的发展。

目前，具备一定智能识别能力的实时成像检测技术已经应用于复合材料产品的检测，可对装配线上的工
件进行实时快速检测，成为确保产品合格率的重要检测手段。
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工业 CT

层析摄影也叫计算机断层扫描成像( Computed Tomography，即 CT) ，该技术是利用 X 射线探测物体
的内部，通过测定射线的衰减系数，采用数学方法， 经计算机处理，求解出衰减系数值在某剖面上的二
维分布矩阵，转变为图像画面上的灰度分布，从而实现建立断面图像的成像技术。

通过分析断层面内密度的分布，就可以获得复合材料内部密度均匀性、微孔隙体积含量与分布等方面的
信息。一般来说， CT 照片的对比度比 X
射线照片的对比度要低，但因了不同层面图像叠加重影问题，实际可读性强 于 X 射线照片。

不过 CT 成像原理决定了密度高的物质会在一定程度上被放大，这也就导致了分层、孔隙、裂纹等损伤
图像的尺寸比实际尺寸略小而纤维堆积等密度高的图像比实际尺寸略大的特有现象。

总的来说，CT 扫描成像的技术具有以下特点:

①高空间分辨率和密度分辨率( 通常＜0. 5% ) ;

② 高动态检测范围 ( 从空气到复合材料再到金属材料) ;

③成像尺寸精度高;

④在穿透能量足够的情况下，不受试件几何结构。
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