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产品名称 热泵污泥干燥机厂家 汕尾热泵污泥干燥机
常州优博干燥工程

公司名称 常州市优博干燥工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常州市郑陆镇焦溪工业园区

联系电话 13915201356 13915201356

产品详情

      目前，国际上常用的污泥处置技术为土地利用、填埋和焚烧等。由于土地资源紧张，以及其它
环境污染问题，特别是在大城市，污泥土地利用和填埋比例逐渐下降，而焚烧比例上升，并逐渐成为发
达国家主要的污泥处置手段之一。干化焚烧在欧美等发达国家已成为成熟的工艺技术。

       我国在该领域通过大量实践，但主要还停留在污泥干化焚烧原理的探讨方面，对设备的开发
和研制及应用等均还处于发展阶段。因此，有必要在吸收国外先进技术和经验的基础之上，研究和开发
出适合我国国情的技术含量高、经济性能好、安全的干化焚烧技术和工艺设备。

      圆盘干化机利用每个圆盘的双面传热，可以在小空间里提供很大的换热面积，这使得圆盘干化
机体型紧凑。圆盘的转动变频可调，转速约为5r/min，因此磨损很小。圆盘盘面与轴是垂直的，所以它
本身的转动不影响污泥的流向，圆盘边缘有一些小桨叶，这些小桨叶有一定的倾角，既帮助污泥定向流
动，又起到搅拌的作用。外壳是不动的，它容纳污泥和污泥蒸发产生的水蒸气。

重金属污泥桨叶干燥机 经济计算

1、能耗

双浆叶式干燥机按加热介质可分为蒸汽型、导热油型和热(冷)水型。不管采用哪种加热介质，均是在两
根空心轴和空心浆叶内通入导热介质，汕尾热泵污泥干燥机，不同在于不同的介质需要配置相对应的旋
转接头，蒸汽流动路线是上进下出，导热油型和热(冷)水型流动路线则为下进上出。能耗因加热介质不



同而不同，本项目因厂内有蒸汽供应，为充分利用原有资源，热泵污泥干燥机公司，节省成本，采用蒸
汽作为加热介质。本工程实际运行中，选用压力0.7Mpa过热蒸汽，据长期统计，每天干化污泥蒸汽耗量
约为30吨。

2、成本

根据每天处理板框压滤机脱水后污泥平均30吨，干化一吨原污泥的蒸汽大约在1000kg左右，每吨蒸汽按
目前收费180元计算，则热能成本为：1000kg×0.18元/kg=180元。日处理量为3Ot/d的烘干机，每小时处理
量为1.5t，烘干机用电量为90kw/h，可变频。整套烘干系统总功率为110kw，热泵污泥干燥机生产厂家，
除烘干机外所需功率为110-90=20kw，运行时间约为22小时，每吨总耗电成本约为：(1÷1.5×90+20×22
÷30)×0.8=60元，则每吨湿污泥处理成本约为：180+60=240元。

3、投资回收期

污泥烘干前外运费为2000元/吨，则烘干后每天节省成本：(30-10)×2000-240×30=3.28元/天

4、本工程污泥干化项目总投资为130万元，因此投资回收期为：130÷3.28=39.6天，取整需要40天

热泵污泥干燥机厂家-汕尾热泵污泥干燥机-常州优博干燥工程由常州市优博干燥工程有限公司提供。常
州市优博干燥工程有限公司位于常州市郑陆镇焦溪工业园区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前常
州优博干燥工程在干燥设备中享有良好的声誉。常州优博干燥工程取得全网商盟认证，标志着我们的服
务和管理水平达到了一个新的高度。常州优博干燥工程全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好
未来。
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