
南阳电镀金刚石砂轮型号齐全“本信息长期有效”

产品名称 南阳电镀金刚石砂轮型号齐全“本信息长期有效
”

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

金刚石工具广泛应用于各行业

金刚石工具广泛应用于各行业，如建筑业，电镀金刚石砂轮型号齐全，汽车业和工程陶瓷行业。经过几
十年的发展，中国的金刚石工具产业已经成长为一个大的。金刚石锯片就像我们普通用的菜刀一样，时
间长了难免会出现变钝的现象。几百个品种的产品，形成包括金刚石锯片，金刚石刀头，金刚石砂轮，
金刚石取芯钻头，金刚石绳锯，金刚石锯帮派等，其生产技术，现在也变得越来越先进。

金刚石工具，他们所用的钻石起到非常重要的作用。中国已经成功研发了铰链六面顶压机机，它可以在
世界先进水平生产出的钻石。

陶瓷CBN砂轮修锐方法

常用的陶瓷CBN砂轮修锐方法有自由磨粒修锐法、固结修锐工具修锐法等。

自由磨粒修锐法包括气体喷砂修锐、超声振动修锐、弹性修锐、游离磨粒挤压修锐和液压喷砂修锐。总
之是以碳化硅、刚玉或玻璃珠等游离磨粒作为修锐介质，用各 种方法使之喷射到转动的CBN砂轮表面，
以往除部分结合剂，形成切削刃，达到修锐砂轮的目的。该材料可包括砖块、瓷砖、不硬的混凝土、轻
混凝土的真空吸入，通常需要控制粉尘时进行干式钻孔。由于陶瓷CBN砂轮的结合剂较硬，这种方法的
修锐效率很低， 并没有在产业中推广应用。

在使用的过程当中，很容易就造成金刚石的脱落，金刚石锯片使用寿命降低。所以，选择合适的胎体材
料，或者是对金刚石表面进行适当的处理，实现金刚石和胎体之间的有效粘结就成为了金刚石工具制造



的技术关键。

如何选择金刚石锯片工具

不同的材料选用不同种类的金刚石锯片，不同粉类配方适合不同材质的特性，对材料产品的质量、效果
、合格率乃至成本和效益造成直接的影响。

影响金刚石圆锯片效率和寿命的因素有锯切工艺参数和金刚石的粒度、浓度、结合剂硬度等。据切参数
有锯片线速度、锯切浓度和进刀速度。

 

岩石愈坚硬，宜选取用较细的粒度。因为在同等压力条件下，金刚石愈细愈锋利，有利于切入坚硬的岩
石。金刚石圆锯片在切割石材的过程中，会受到离心力、锯切力、锯切热等交变载荷的作用。另外，一
般大直径的锯片要求锯切，宜选取用较粗的粒度，如30/40，40/50；小直径的锯片锯切的效率低，要求岩
石锯切截面光滑，宜选用较细的粒度，如50/60，60/80。 

南阳电镀金刚石砂轮型号齐全“本信息长期有效”由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。荥阳市光明
金刚石实业有限公司位于河南省荥阳市万山南路。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前光明金刚石在
金刚石工具中享有良好的声誉。3）在成型磨削，更细的粒度的选择应使金刚石刀具的工作部分的形式。
光明金刚石取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。光明金刚石全体员
工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事电镀金刚石，电镀金刚石刀具，电
镀金刚石工具的厂家，欢迎来电咨询。
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