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产品名称 cincom走心机代理商 cincom走心机
津特机械走心机

公司名称 津特机械贸易（上海）有限公司苏州分公司业务
部

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区越溪街道吴中大道2288号6幢B1-1F(
102室)

联系电话 18917295609 18917295609

产品详情

走心机--全称为走心式数控车床，也可称为主轴箱移动型数控自动车床、经济型车铣复合机床或者纵切
车床。属于精密加工设备，可同时一次完成车﹑铣﹑钻﹑镗﹑攻、雕刻等复合加工，cincom走心机直销
，主要用于精密五金、轴类异型非标件的批量加工。该机床起源德国和瑞士，随着工业化进程的不断发
展和扩大，由于市场的迫切需求，逐渐应用于民用产品的加工中；日本韩国的同类机床发展比中国早，
战后随着发展的需求逐渐在制造行业广泛应用；随后中国台湾引进该技术，并自主研发了不同加工需求
的该类型设备。中国的走心机制造起步较晚，由于技术的封闭和政策的限制，90年代前中国的走心机主
要依靠进口来满足加工需要，随着自动化程度的不断发展和市场的强烈需求，中国市场出现了一大批有
实力的数控走心机生产厂家，其中在沿海的广东、浙江、江苏、山东邹平、辽宁、内地西安都有该系列
机床的生产，并且取得了很好的市场应用，cincom走心机代理商，填补了国内空白。

双主轴数控走心机使用寿命有多长

企业老板之所以很重视双主轴数控走心机使用寿命的问题，是因为这个问题直接关系到企业的经济效益
。如今很多企业在采购走心机这种生产设备的时候，不只关注这种生产设备的采购价格的高低的问题，
大家也更加重视这种生产设备的问题，走心机这种生产设备，必须拥有一个较长的使用寿命，才能够胜
任企业和工厂中的生产工作，所以人们也在市场上寻找，零件老化速度慢，cincom走心机代理，使用寿
命长，故障率低的走心机。

如今很多企业老板都会通过各种方式和途径，了解当下的走心机销售市场，在这个过程中，很多企业与
今日标准这个生产厂家建立了合作关系，人们通过了解得知，这个生产厂家所生产的双主轴数控走心机
安装的是进口原件，原件来自于德国和日本，虽然零件的采购成本较高，但是安装了进口零件的走心机
，质量过硬，老化速度慢，能够胜任生产企业长时间、高负荷的生产工作，因此这个企业凭借着走心机



过硬的质量，也积累了丰富的客户i资源，因为企业坚信，机器的质量不会骗i人，时间能够说明机器是否
物有所值。

与常规数控设备相比，其后置处理的难点主要体现在以下几个方面。 

（1）不同工序间的衔接运动要求严格准确。由于在车铣复合设备上进行的加工工艺种类繁多，cincom走
心机，因此在当前工序加工完成之后必须及时、准确地完成加工方式、刀具、运动部件的自动切换，以
保证加工过程的正确和安全。为了达到这个目的，一方面要求设置合理的进退刀方式以及自动换刀、冷
却液开和停的时机，另外更为重要的是在进行当前工序加工时需要设定其他非运动部件所处的位置。这
样才能避免机床在换刀和加工过程中运动部件与非运动部件之间的碰撞，确保加工过程安全稳定。 

（2）需要对工艺顺序和数控程序进行自动判定。由于复合加工中工艺路线相对较长，依靠人工去对后置
完成后的NC代码进行组织和集成不仅效率低而且也容易导致错误的发生。理想的解决方法是在后置处理
过程中能够对加工顺序和刀位文件中蕴含的工艺方法进行自动判定，并能在后置处理完成后的NC代码中
自动保持。为此，数控编程完成后的刀位文件信息中不仅需要包含相应的工艺方法、刀位信息，还需要
包含对应的加工顺序、所采用的刀具种类和编号，这样才能在后置处理的过程中达到工艺顺序、工艺方
法和刀具的自动判定。 

（3）不同加工方式的后置处理技术。车铣复合加工的后置处理程序不仅要求能够实现多轴数控铣削、车
削、钻削加工的后置处理，还要能够实现锯断、自动进料、尾座控制以及程序循环调用等功能，车铣复
合加工的后置处理算法基本上囊括了现有数控加工所有工艺种类的后置处理方法，并且还要能够实现不
同加工方式之间的无缝集成和运动衔接。 

cincom走心机代理商-cincom走心机-津特机械走心机由津特机械贸易（上海）有限公司苏州分公司提供
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