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产品名称 合金钢对焊法兰 山西圆方锻造公司
常州合金钢对焊法兰

公司名称 定襄圆方锻造股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省忻州市定襄县砂村工业区

联系电话 18603509796 18603509796

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：定襄圆方锻造股份有限公司

本公司主营：山西对焊法兰，山西平焊法兰，定襄法兰片，定襄压力容器法兰，定襄管道连接法兰，定
襄锻造法兰，山西法兰锻件，山西螺纹法兰，定襄盲板法兰，合金钢对焊法兰来料加工，山西合金钢对
焊法兰等。欢迎来电咨询！

本公司跟您一起分享以下内容：

非标法兰使用的注意事项。

1.为了防止由于法兰盖的加热而引起的眼睛之间的腐蚀，焊接电流不应太大，比碳钢焊条少20％左右，
电弧不应太长，层间冷却速度快，焊缝较窄则好。

2.电极在使用过程中应保持干燥。钙钛型应在150°C下干燥1小时，低氢型应在200-250°C下干燥1小时（
请勿重复干燥多次，否则涂层容易）再剥离以防止电极涂层粘在油和其他污垢上，合金钢对焊法兰供应
商，以免增加焊缝的碳含量并影响焊缝质量。



3.焊接非标法兰管件时，反复加热会析出碳化物，从而降低了耐蚀性和机械性能。

4.焊接后，常州合金钢对焊法兰，非标法兰管件具有较大的可硬化法兰，容易。如果使用相同类型的铬
不锈钢焊条进行焊接，则必须在焊接后进行300°C以上的预热和约700°C的慢冷处理。如果焊件不能进
行焊后热处理，则应使用非标法兰管焊条。

5.为了提高耐腐蚀性和可焊接性，非标法兰应适当添加适量的稳定元素Ti，Nb，Mo等。焊接性优于铬非
标法兰。当使用相同类型的铬非标法兰焊条时，应将其预热至200℃以上，并在焊接后回火至800℃左右
。如果焊件不能进行热处理，则应使用非标法兰管焊条。

6.非标法兰管件在焊法兰电极时具有良好的耐腐蚀性和化性，广泛用于化工，化肥，石油和机械制造。

公司主要销售对焊法兰，平焊法兰等产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！

本公司主营：山西对焊法兰，山西平焊法兰，定襄法兰片，定襄压力容器法兰，定襄管道连接法兰，定
襄锻造法兰，山西法兰锻件，山西螺纹法兰，定襄盲板法兰，山西合金钢对焊法兰等。欢迎来电咨询！

本公司跟您一起分享以下内容：

不锈钢原料加工的管板法兰产品，管板是用圆形钢板钻比管道外径稍大的孔，是法兰产品的一种。不锈
钢法兰广泛应用于士官换热器、锅炉、压力容器、汽轮机、大型中央空调等，主要用于部分化工容器，
起到支撑固定热管的作用。金属的材料不仅坚固，导热系数也很大。不锈钢法兰广泛应用于士官换热器
、锅炉、压力容器、汽轮机、大型中央空调等，主要用于部分化工容器，起到支撑固定热管的作用。金
属的材料不仅坚固，导热系数也很大。

公司主要销售对焊法兰，平焊法兰等产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！

本公司主营：山西对焊法兰，山西平焊法兰，定襄法兰片，定襄压力容器法兰，合金钢对焊法兰报价，
定襄管道连接法兰，定襄锻造法兰，山西法兰锻件，山西螺纹法兰，定襄盲板法兰，山西合金钢对焊法
兰等。欢迎来电咨询！

本公司跟您一起分享以下内容：

大型法兰设计时应注意以下五个方面： 1、工装设计制造 大型法兰由2块互成900的装夹底板，2块法兰
托板和2块立板及4块加强筋板组焊而成。为工装的刚度，相连板块焊缝应开坡口焊透，焊角高20—30mm



。在法兰托板上钻有相应的螺栓孔，法兰能与法兰托板用螺栓准确连接，小端法兰背面与托板之间留有
能放入小型手动千斤顶的空隙，同时按顺着立板方向在法兰托板上开出缺口，以便将弯头装入工装之中
，采用较厚钢板制成近似槽型结构的工装，能够满足切削时对刚性的需求。

公司主要销售对焊法兰，平焊法兰等产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！

合金钢对焊法兰报价-山西圆方锻造公司-常州合金钢对焊法兰由定襄圆方锻造股份有限公司提供。“平
焊法兰,对焊法兰,轴锻件,环锻件,接管锻件,异形锻件”选择定襄圆方锻造股份有限公司，公司位于：山西
省忻州市定襄县砂村工业区，多年来，圆方锻造坚持为客户提供好的服务，联系人：闫经理。欢迎广大
新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。圆方锻造期待成为您的长期合作伙伴！
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