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适合于冲压加工的钣金材料非常多，广泛应用于电子电器行业的钣金材料包括：1. 普通冷轧板 SPCCSPC
C是指钢锭经过冷轧机连续轧制成要求厚度的钢板卷料或片料。SPCC表面没有任何的防护，暴露在空气
中极易被氧化，特别是在潮湿的环境中氧化速度加快，出现暗红色的铁锈，在使用时表面要喷漆、电镀
或者其他防护。2. 镀锌钢板SECCSECC的底材为一般的冷轧钢卷，在连续电镀锌产线经过脱脂、酸洗、
电镀及各种后处理制程后，即成为电镀锌产品。SECC不但具有一般冷轧钢片的机械性能及近似的加工性
，而且具有优越的耐蚀性及装饰性外观。在电子产品、家电及家具的市场上具有很大的竞争性及取代性
。例如电脑机箱普遍使用的就是SECC。3. 热浸镀锌钢板SGCC热浸镀锌钢卷是指将热轧酸洗或冷轧后之
半成品，经过清洗、退火，浸入温度约460°C的溶融锌槽中，而使钢片镀上锌层，再经调质整平及化学
处理而成。SGCC材料比SECC材料硬、延展性差（避免深抽设计）、锌层较厚、电焊性差。4. 不锈钢SU
S301Cr（铬）的含量较SUS304低，耐蚀性较差，但经过冷加工能获得很好的拉力和硬度，弹性较好，多
用于弹片弹簧以及防EMI。5. 不锈钢SUS304使用广泛的不锈钢之一，因含Ni（镍）故比含Cr（铬）的钢
较富有耐蚀性、耐热性，拥有非常好的机械性能，无热处理硬化现象，没有弹性。

现如今，几乎所有的金属材料加工制造业都是会应用到钣金加工，进而钣金加工和钣金是我们生活中2个
必须的领域。自打2005年起，钣金领域的发展趋势很迅速，在行业市场中占据的主导地位和重量也越来
越重要，不但给他们的公司增添了巨大的经济利益，钣金件厂家，也给大家住户的生产制造与生活增添
了便捷。



生产量要求加速促进钣金领域迅速发展，在我国是生产加工尤其是出入口强国，许多的国外企业都赴华
开展项目投资，由于科学合理发展金属材料深度加工工作能力不断扩大，钣金件点焊，而归属于金属材
质的激光切割加工领域的钣金机箱，电子器件控制柜等金属材料包装木箱都归属于钣金加工件，他们的
市场需求转变也上下了钣金加工的市场需求转变。

在我国的的数控机床激光切割技术性早已日趋完善，激光切割在相互配合钣金加工的运用和协助，将变
成提高中国汽车领域技术实力发展的重要，激光切割技术是伴随钣金领域的快速发展而进步的，汽车零
部件的生产制造和汽车车体的成形生产制造是激光切割运用的关键，如今以激光切割和钣金加工的新技
术性、新技术新工艺早已变成了生产厂家取胜的秘诀。

冲压成形技术伴随着发展的需要而得到了解与改革创新，无论在深层和多层面上都是有很大的进度。特
别是在在与高新科技技术融合层面，方式 与管理体系有着转变。

首先看来冲压技术的发展特点。

与电子计算机技术、信息内容技术、当代测控技术等冲压行业的融合与交叉式与结合，促进冲压技术升
级迅速的发展。冲压技术的真真正正发展，起源于汽车的工业生产。

(1)冲压技术的发展涉及到原材料、电力能源、模貝、机器设备等各层面。加工工艺方式 的创新性以及流
程的科学论证与调节是技术发展的关键;模貝技术是冲压技术发展的反映，嘉兴钣金件，是确定商品生产
制造周期时间、成本费、品质的主要要素。

(2)成形全过程智能化模拟仿i真技术的发展，促进传统式冲压技术迈向专i业化，进到先进制造技术队伍
。

(3)汽车、飞机场等行业的飞快发展，及其电力能源要素全是冲压技术发展的关键驱动力。进到新时代，
环境要素及相应的法律法规管束日益突出，汽车轻量设计方案和生产制造变成当下的主要课题研究。

(4)冲压特性的探讨和改善是与冲压技术的发展相辅相成相承的。

伴随着社会的发展，钣金件冲孔，成形技术的发展、智能化成形技术的发展、冲压成形技术的发展都有
着空i前的转变。尤其是中国加入wto以后，充斥着挑战和机遇的发展自然环境，让中国高新科技技术向
传统式技术进行不容乐观考验。社会经济和军i队建设工作也与此同时向冲压成形技术发展明确提出升级
更好的规定。与此同时加快人才的培养，提高技术自主创新能力，提升冲压技术团队的职业素养和生产
商的竞争优势也是不能争的客观事实。

钣金件冲孔-苏州博赢精密模具公司-嘉兴钣金件由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具
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