
电镀铜化学镍 化学镍电镀 瑞松金属电镀加工

产品名称 电镀铜化学镍 化学镍电镀 瑞松金属电镀加工

公司名称 苏州瑞松金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州高新区湘江路411 号

联系电话  13806213215

产品详情

滚镀通常适用于小零件。滚镀严格意义上讲叫做滚筒电镀，他是将一定数量的小零件置于滚筒内、在滚
动状态下一间接导电的方式使零件表面沉积上各种金属或合金镀层、以达到表面防护装饰及各种功能性
目的的一种电镀加工方式。根据滚筒使用不同，将电镀生产中常见的滚镀方式划分为卧式滚镀、倾斜时
滚镀和振动滚镀三大类。

电镀液有酸性的、碱性的和加有铬合剂的酸性及中性溶液，无论采用何种镀覆方式，与待镀制品和镀液
接触的镀槽、吊挂具等应具有一定程度的通用性。

常见电镀层的性质与用途

1、锌镀层 锌镀层在大气条件下对钢铁零件为阳极性镀层，经彩色钝化后，明显地提高了镀层的保护性
能并改善了外观。主要用于防止钢铁零件的腐蚀，其镀层价格低廉，耐腐蚀性能优良，应用量大面广。

2、镉镀层 镉镀层在海洋和高温大气的环境中，对钢铁零件为阳极性镀层，镀层比较稳定，耐腐蚀性强
，润滑性能好，在航空及电子工业中应用较多。

3、锡镀层 锡镀层对钢铁件为阴极性镀层。因此，只有当镀层无孔隙时才能机械地保护钢铁零件不被腐
蚀。它具有较高的化学稳定性，与硫及硫化物几乎不起作用，电镀铜化学镍，焊接性能良好，化学镍电
镀怎么样，对渗氮有屏蔽作用。

阳极面积的影响，在电镀生产过程中，化学镍电镀直销，希望阴极电流效率与阳极电流效率大致相等，
因为这样才能保证镀液中的主盐成分的稳定，避免频繁的调整镀液。在硫酸盐铁丝电镀锌过程中，化学
镍电镀，经常发生的现象往往是阳极面积太小。在电镀生产过程中，阳极在不断的消耗而没有及时补充
，因而导致阳极面积太小，阳极面积太小阳极电流密度（电流强度和阳极面积之比）必然偏大，这极易
引起阳极钝化，阳极发生钝化之后，不仅电阻增大，耗电量增加，而且阳极电流效率急剧下降。



电镀铜化学镍-化学镍电镀-瑞松金属电镀加工由苏州瑞松金属材料有限公司提供。苏州瑞松金属材料有
限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会
员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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