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产品详情

我国拉丝机的发展方向

?我国拉丝机今后将根据不同的金属制品特点，向以下几个方向发展。

（1）对于大规格的低松弛预应力钢丝，钢铰线、大规格高强度高韧性的矿用钢绳钢丝和大规格的异形钢
丝生产，调谐辊直线式拉丝机将得到广泛应用。如700，750，900型拉丝机等。虽然这类拉丝机投资大，
对操作维护水平要求较高，拉丝机供应商，但为了较大幅度地提高各种大规格钢丝的质量和产量，该机
型具有其它拉丝机无法取代的优点，拉丝机设备，将在这类金属制品的生产中发挥越来越重要的作用。

（2）对于在制品中占*比例的普通中、小规格钢丝，特别是以中65中55大盘重线材为原料的钢丝生产，
日本型式的组合式拉丝机将在很长的耐间内，占据这类制品生产拉丝机的主导位置。

自从7O年代日本成功地将交流变频调速控制系统应用于拉丝机设备上以后，这项技术在制品设备上的应
用得到了迅速发展，西欧各国的制品设备制造厂家也纷纷采用这一技术;如KOCH公司已在调谐辊直线式
拉丝机上应用这一技术并获得了成功。国内也有在活套式拉丝机上应用这一技术获得成功的例子。

对于原来是直流拖动的调谐辊直线式拉丝机和活套式拉丝机改用交流变频调速系统可极大地简化拉丝机
的电控系统，使操作、维护便于进行。

这项技术对滑轮式拉丝机来说也有重要意义，它可使滑轮式拉丝机具有更宽、更强的适应能力，同时也
能*限度地减少拉拔过程中钢丝的扭转次数，从而弥补了滑轮式拉丝机的某些缺点，提高钢丝的质量。

目前国内交流变频调速系统由于关键元件尚未国产化，致使系统的价格较高。但这只是暂时的，交流变
频调速系统强大的生命力就在于它能大大降低电气系统的复杂程度和制造成本。随着我国电气工业的发
展和系统元件的国产化进程，它在我国拉丝机上将得到越来越广泛的应用。



自动拉丝机每天保养工作事项

就像人的脸如果做好保养会显得年轻一样，自动拉丝机如果做好保养，就可以减少故障，延长使用寿命
。下面说说，自动拉丝机每天的保养工作事项。

1、用经过净化过滤的压缩空气吹扫拉丝机，拉丝机生产厂家，要注意输送带内表面和工作台上表面的清
洁，砂垫和砂带表面不能有异物，以免影响砂光精度。

2、定期吹扫和擦拭砂带摆动控制组件、光电管和光电开关，以免造成砂带摆动不灵敏。

3、吹扫机床时应开动吸尘装置。

4、定期检查压缩空气过滤器，清除过滤器中的凝结物。

每天做好以上几个保养工作，就可以减少自动拉丝机出现故障，从而延长使用寿命，降低设备成本，从
而提。**提醒一点，如果自动拉丝机出现故障，要立刻停机，找人员来维修。非人员不得随意拆卸抛光
机设备，以免造成更大的损坏。

超精抛光与普通精磨的区别是什么？

      普通精磨时，常州拉丝机，产生大量的热量、高材料去除更改了工件微观结构和表面硬度。这
也制造了一些的表面瑕疵。

超精抛光时，加工温度较低，工件较低的材料去除提升了工件的表面特性。

超精抛光的工件旋转速度范围是1~15米/分钟，佳值在6~14米/分钟内。与普通精磨的1800~3500米/分钟相
比要低很多。此外，超精抛光磨具施加在工件上的压力也小很多，通常在0.02~0.07MPa，或高至2.06MPa
。而普通精磨的压力在13.7~137.3MPa。

超精抛光磨具的振动频率在每分钟200~1000，振幅在1~5mm。

主要优势

随着运动部件的发展，精细化的要求也在提升，较均匀的润滑剂分布和较高的摩擦承压比，更好的微观
几何性能，使超精抛光工艺具有如下优势：

 降低摩擦

l  延长工件寿命

l  尺寸度较高

l  提升密封性能

l  降低能耗

l  运行更安静 

捷浩欣工业(图)-拉丝机供应商-常州拉丝机由捷浩欣工业机械(昆山)有限公司提供。捷浩欣工业机械(昆
山)有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。捷浩欣工业



机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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